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　徳島県中小企業団体中央会では、中小企業庁の委託を

受け、平成24年度から補正予算で事業化されました「も

のづくり中小企業・小規模事業者試作開発等支援補助金」

の徳島県地域事務局として、徳島県内の中小企業が取り

組む試作品・新サービス開発、設備投資等を支援してき

ました。

　平成24年度から平成28年度までの5年間で徳島県

内の約300事業者がものづくり補助金を活用して新た

なサービス・試作品の開発や設備投資を実施しており、

県内ものづくり産業の底上げ、経済活性化が図られてい

ます。

　本冊子では、本事業を活用して試作品・新サービス開

発、設備投資等に取り組まれたものづくり中小企業の成

果を事例集という形でまとめました。

　この成果事例集が、今後新たな試作品・新サービス開

発、設備投資等や販路開拓にチャレンジしようとする中

小企業の皆様にとって参考となりましたら幸いです。

　最後になりましたが、調査等においてご多忙のところ

多大なるご協力、ご便宜を賜りました関係各位に厚く御

礼申し上げます。

　平成30年10月

徳島県中小企業団体中央会

は
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め
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平成24年度補正ものづくり中小企業・小規模事業者試作品開発支援補助金

補 助 金 事 業 概 要

事業の内容

【事業の目的】

　きめ細かく顧客ニーズをとらえる創意工
夫に、中小企業経営力強化支援法の認定経
営革新支援機関（認定支援機関）等と連携
しつつ、ものづくり中小企業・小規模事業
者が実施する試作品の開発や設備投資等を
支援します。

【補助事業対象者】

　ものづくり中小企業・小規模事業者であ
り、以下の要件を満たす者に限ります。
　⑴　顧客ニーズにきめ細かく対応した競
争力強化を行う事業であること

　⑵　認定支援機関に事業計画の実行性等
が確認されていること

　⑶　「中小ものづくり高度化法」22分野
の技術活用した事業であること

〈試作開発〉

ニッチ分野特化型（溶接等）
　潜在的なニーズがあるにもかかわらず気
づかないまたは市場規模が小さいため参入
しない隙間となっているニッチ分野につい
て、町工場の高い技術力と機動力・柔軟性
を活かし、試作開発を実施する。

〈試作開発＋テスト販売〉

サービス化型（精密機械製造）
　単に受注した製品を作るだけでなく、顧
客の製品イメージを元に長年培った知識と
経験を活用し、より良い製品を作るための
試作開発を行い、積極的に提案する。

〈設備投資〉

小口化・短納期化型（精密金属加工）
　取引先の『特急で対応して欲しい』といっ
たニーズに応えるため、ＩＴ関連の展示会に
足を運び、バーコードによる工程・原価管
理システムを導入し、製品管理の効率化と
納期短縮化を実現する。

事業イメージ

　原材料費、機械装置費、試作品の開発に
係る経費（人件費含む）等

【対象経費】

補助
（2/3）

補助
（基金造成）
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富士製紙企業組合

工場ライン風景

　画材用紙やインクジェット用紙（アーティス
ト用紙）は、美術一般の仕事として関わってい
る方々を対象にして、学生を含めた若年者から
中年，老年までの幅広い版画、水彩画や写真を
楽しむ人々をターゲットとしている。本事業に
おいて、機械抄きでこれまで出せなかった手漉
き紙の風合い（エッジや柔らかさ）を残しなが
ら再現し、品質の安定と量産化による価格競争
力と優位性で他社との差別化を図った。

　手漉き紙の風合い（エッジや柔らかさ）を機
械抄きで実現するために、適正繊維の加工実験
と叩解機の改良を行った。ブランケットの蛇行
調整やプレート加工とトップフェルト洗浄装置
の設置により、機械抄きによる品質の安定と量
産化の取組みを実施し、画材用紙やインク
ジェット用紙で問題となる異物（固まり、ゴミ）
の混入を防ぎ、品質を安定させ、付加価値のあ
る商品の量産化を実現することができた。

エッジ（耳）を残した機械抄きによる手漉き紙風合いの
画材用紙やインクジェット用紙の製造

　地域資源活用新事業で得た経験を活かし、機械抄きでありながらも手漉き和紙の特徴
を忠実に再現した独自の和紙商品開発とそれに伴う設備投資を行い、アーティスト用紙
市場におけるシェア拡大を目指した。
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　当組合はお客様のイメージをかたちにするということをポリシーとしています。戦
後の、伝統産業としての和紙の製造が衰退し廃業社が続く中、白い和紙を漉くだけで
なく染色や加工を取り入れ、機械抄きも導入してきたことで、従来にはなかった設備
や技術の幅も広がり、特にオーダーメイド等の要望に柔軟に対応出来る体制が出来て
きました。手漉き和紙、機械抄き和紙、染め和紙、和紙加工などを１つの組織で多様
な製品作りが出来るメーカーとして、和紙業界の中では突出した個性を持つ存在であ
ると自負しています。

　国内外のアーティストに向けてエッジ（耳）の付いている手漉き風和紙を安定供給できるようになり、
SNSでの情報発信や見本市の出展による新規顧客の開拓をしていきたいと考えています。

機械設備 耳付和紙　製品例 作業風景

事 業 者 富士製紙企業組合
代　表　者 代表理事　藤森　洋一
設立年月日 昭和27年1月
所 在 地 等 〒779－3401

徳島県吉野川市山川町川東136番地
TEL　0883－42－2035
FAX　0883－42－6085
URL　http://www.awagami.or.jp

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 3,900万円
従 業 員 数 30名
業　　 種 パルプ・紙・紙加工製造業

富士製紙企業組合の思い
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株式会社東肥糧製造所

開発した肥料：メカブ入り発酵肥料と液状肥糧

　鳴門ワカメのメカブのほとんどは、産業廃棄
物として処理されており、有効利用法が課題と
なっていた。漁協から肥料として再利用ができ
ないかの相談があったことから、開発を開始し
た。海藻はミネラル・成長ホルモンなどを含有
しており、完成すれば産業廃棄物の処理だけで
なく、高付加価値な有機肥料として販売が可能
となった。

　鳴門ワカメメカブを肥料として再利用するに
は、水分含有量が多く、乾燥コストが大きいこ
とや、煮汁が発生する問題があった。これらの
課題は当社が既に商品化している魚アラ粕を原
料としている肥料に、メカブをブレンドする方
法で解決した。ボイラーの新設や現有設備の改
良により生産性を向上させ、粉末状や粒状の発
酵肥料、および液状肥料の開発に成功した。

ワカメの根元部を再利用する発酵肥料の
製造システムの構築と液状肥糧の開発

　現在、産業廃棄物として処理されている鳴門ワカメの根元部を、発酵技術を使って肥
料として製造するとともに、それを使った液状肥料を開発した。海藻に含まれる各種微
量元素は高品質な農作物の生産に効果をもたらし、さらに消費者の求める安全で安心な
農作物の栽培に貢献した。
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　「手間が掛かっても手抜きはしない」という基本はぶれることなく、他の人がやら
なくなったこともやり続けます。そして消費者に食の安全・安心・おいしいを届ける
ため、生産者の「おいしい土造り」のお手伝いをしていきます。

　原点は「おいしい土さえつくったらおいしい物が作れる」
　既存のお客様を大切にし、ニーズに合った付加価値のある商品を作り届けていきたい。
　潅水用の液状肥料は生産・販売しており、他の液状肥料と葉面肥料の追加開発も進めていきます。

株式会社東肥糧製造所の思い

事 業 者 株式会社東肥糧製造所
代　表　者 代表取締役社長　東　謙二
設立年月日 平成3年3月
所 在 地 等 〒771－4301

徳島県勝浦郡勝浦町
　　　　　　大字沼江字兀山2番地の2
TEL　0885－42－3552
FAX　0885－42－3387

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 1,000万円
従 業 員 数 25名
業　　 種 その他製造業

パレタイザー ラッピングマシーン 梱包機改良
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株式会社齋藤鉄工所

導入設備操作風景：3次元レーザー切断機

　弊社は10年ほど前より、大手車メーカーの
ベアリング製造機械の部品を手掛けている。毎
年、コストダウンの要望が強いうえに高品質、
寸法精度の高い加工を求められている。既存の
二次元レーザーでは、顧客の要望に十分に応え
ることができないため、三次元レーザー切断機
を導入した。

　課題となっていた溶接と仕上げ処理につい
て、三次元レーザー切断機（カッティングヘッ
ド）を導入することで解決した。これまで不可
能だった曲線の切断や、筒状金属柱への多様な
加工など、複雑な形状のものを高精度に仕上げ
ることができ、また平面材のみであったYAG
三次元溶接が可能となった。職人が行ってきた
手作業が大幅に削減され、時間短縮と低コスト
が実現できた。

三次元レーザー切断技術の確立による
高品質で低コストな溶接部品の製作

　弊社の主要部品であるベアリング製造機械部品を高品質に製造するためには、溶接と
仕上げ処理が課題となっていた。三次元レーザー切断機の導入でYAGレーザー溶接が
可能となり、仕上げ処理不要の高品質、低コストな製品が実現でき、またホゾ技術の導
入でインテリア、モニュメント等の新分野への展開も可能になった。
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　お客様に喜んで頂けることをモットーに、品質向上と短納期で差別化をする、その
為には設備投資が不可欠でした。この投資は今まで出来なかった手作業の部分が、わ
ずか数分でできることが他社に負けない要因になっていると思います。

　このレーザー加工機は、周知すればまだまだ、未知の分野にもヒットする可能性は大きいと思われます。
　今後は広い工場にすべく動きと働き方改革で、社員満足を目指して社会に貢献できるように頑張りた
いと思います。

株式会社齋藤鉄工所の思い

事 業 者 株式会社齋藤鉄工所
代　表　者 代表取締役　齋藤　利廣
設立年月日 昭和22年5月
所 在 地 等 〒770－0873

徳島県徳島市東沖洲2丁目26番3
TEL　088－664－6133
FAX　088－664－6135
URL　http://www.susmo.jp/saitoh/

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 1,000万円
従 業 員 数 28名
業　　 種 金属製品製造業

三次元レーザーカット 加工品例１ 加工品例２
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No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

1 森田技研工業株式会社 プラスチック連続積層形成プレス装置における加圧ボックスのオ
イルシール構造開発 阿波銀行

2 日本システム開発株式会社 グローバル市場に対応した位置決め用半導体センサの試作開発 米田守宏

3 株式会社ヒラノファステック 低価格・短納期のニーズに応える製造体制の構築 阿波銀行

■第１次公募第２次締切
No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

1 徳島電制株式会社 CANコントローラーの開発 阿波銀行

2 東西電工株式会社 超低温用高出力 LED照明器具の試作 徳島銀行

3 馬居化成工業株式会社 粉体加工技術を適用した高機能性無機化学製品の開発 百十四銀行

4 阿波マシナリー株式会社 電池製造装置の積極的な提案 （公財）とくしま産業振興機構

5 株式会社バンブーケミカル研究所 竹素材を工業用途に広く利用するための高能率で安価な竹粉の一
次、及び二次加工機の開発 徳島銀行

6 富士製紙企業組合 2 エッジ（耳）を残した機械抄きによる手漉き紙風合いの画材用紙
やインクジェット用紙の製造 吉野川市商工会

7 株式会社ミヨシキャスティング CBコントローラー導入による砂水分安定及び省力化 徳島銀行

8 長浜プラスチック工業株式会社 プラスチック射出成形のハイサイクル化及び金型構造改良による
バイオプラ成形技術の確立 吉野川市商工会

9 四国化工機株式会社
溶接の抱える重大課題を解消する “溶接現象可視化技術”を適用し
た全く新しい「溶接技量訓練装置」及び「溶接部可視化装置」の
開発

四国銀行

10 白山衣料株式会社 小ロット製品に特化したワンストップ型縫製工場の構築 吉野川市商工会

11 株式会社松浦機械製作所 多品種・小ロット・短納期に対応可能な生産体制の構築 税理士法人アクシス
川人税理士事務所

12 ウマイ株式会社 長期保存可能な保存料無添加麺開発のための生産プロセス工場に
資する真空・脱気・完全密封可能な包装機械の導入事業 （公財）とくしま産業振興機構

13 東光株式会社 キャビネット式染色機導入による医療用ストッキングの高品質・
短納期の確立 （公財）とくしま産業振興機構

14 株式会社マシンパーツ 製薬企業向け、電子ビーム金属改質技術を応用した高性能打鋲パ
ンチの開発 藍住町商工会

■第２次公募
No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

1 日産常盤株式会社 医療従事者向けオーダーメイドユニフォーム生産システムの構築 商工組合中央金庫

2 株式会社オプトピア コロニーカウンターの開発 四国銀行

3 平田鋳造 12 多品種・小ロット鋳造製品の生産性向上のための設備投資事業 阿波銀行

4 浅井缶詰株式会社 冷風乾燥の技術を用いて常温で流通する素材食品の新たな製造 平井吉信

5 株式会社東肥糧製造所 4 ワカメの根元部を再利用する発酵肥料の製造システムの構築と液
状肥糧の開発 徳島銀行

6 藤崎電機株式会社 安価な１本柱式太陽追従型発電架台の開発 （公財）とくしま産業振興機構

7 有限会社クールテクノス ドライアイス粒子の大きさを自在に生成して洗浄する技術の開発 阿波銀行

8 有限会社天野鉄工所 多品種・小ロット部品における高精度、短納期加工を目指した高
速加工の実現 四国銀行

9 赤松化成工業株式会社 プラスチック成形製品の包装・箱詰め工程自動化システム 税理士法人すばる会計

平成24年度補正ものづくり中小企業・小規模事業者試作開発等支援補助金

採 択 事 業 者 一 覧（全44社）
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No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

10 中道鉄工株式会社 回転円盤式部品供給装置外周円盤一体化製品の球面加工・精度向
上と短納期化の確立 （公財）とくしま産業振興機構

11 株式会社エーテック 環境に配慮した粉体塗装技術の導入と試作開発及び生産工程の構築 （公財）とくしま産業振興機構

12 株式会社シナジーテック マイコン内臓のフルカラー、LEDストリングライトの試作開発 （公財）とくしま産業振興機構

13 徳島製材団地協同組合 帯鋸寸法の多様化に対応した制御付歪み取り機の開発による帯鋸
再生事業 商工組合中央金庫

14 高越鋼業株式会社 製造における３点組込みねじの製作の為の自動化及び検査、梱包
の一元化 阿波銀行

15 かねこみそ株式会社 白麹から生成されるクエン酸を生かした健康的な発酵飲料、発酵
調味料等の企画・開発事業 阿波銀行

16 有限会社ワイ・システムズ 独自の測定方法を利用した半導体製造用観察装置の開発 阿波銀行

17 株式会社ヨコタコーポレーション 新規引合時の敏速な試作加工及び自社の強みを発揮した低コスト
加工技術の開発

税理士法人アクシス
川人税理士事務所

18 株式会社教育出版センター 自動読み上げ音声・動画配信可能な電子図書館システム 徳島銀行

19 有限会社ダイカテック 鋼板表面の微細加工技術 F研磨の熱交換器への応用（伝熱促進効
果）による省エネ技術の開発 徳島銀行

20 高槻電器工業株式会社 グラフェン用電極材の開発 （公財）とくしま産業振興機構

21 株式会社石飛製作所 革新技術を用いたステンレス溶接時のスケール除去材及び整流器
の開発 垣内　清隆

22 株式会社齋藤鉄工所 6 三次元レーザー切断技術の確立による高品質で低コストな溶接部
品の製作 （公財）とくしま産業振興機構

23 株式会社アスカ CFRP 製品用高精度切削加工用治具の能率的供給体制の確立 阿波銀行

24 四国工業株式会社 研削・切削スラッジの「見える化」による競争力強化 阿波銀行

25 株式会社ビッグウィル ３次元成型性を有する天然木極薄熱塑性シートの開発及び販路開拓 東みよし町商工会

26 阿波スピンドル株式会社 プローブ用スピンドルシャフトの熱処理方法変更における高品質化 四国銀行

27 さくら環境都市建設株式会社 省エネルギー型ハウス栽培を実現する太陽熱地中加温システムの
試作開発 徳島県商工連合会
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平成25年度補正中小企業・小規模事業者ものづくり・商業・サービス革新事業

補 助 金 事 業 概 要

事業の内容

【事業の目的】

　ものづくり・商業・サービスの分野で革
新的な取組みにチャレンジする中小企業・
小規模事業者の試作品開発や新サービス・
設備投資等を支援します。

【補助事業対象者】

　日本国内に本社及び開発拠点をもつ中小
企業者に限ります。

【対象事業】

　〈ものづくり技術〉と〈革新的サービス〉
の２類型があり、「成長分野型」・「一般型」・
「小規模事業型」の３型に区分します。
　成長分野　　…補助金上限1,500万円
　一般型　　　…補助金上限1,000万円
　小規模事業型…補助金上限　700万円
　　　　　　　　　（補助金下限100万円）
　また、必要経費の2／ 3が補助率です。

〈ものづくり技術〉

　わが国製造業の競争力を支える技術を活
用した事業計画とします。

〈革新的サービス〉

　革新的なサービスを行い、事業化計画で
付加価値額並びに経常利益率の増加目標を
達成する計画とします。

　いずれも、他社と差別化した独自の強化
策を盛り込んだ計画で、その実行性につい
て認定支援機関の確認を受けていることと
します。

　「成長分野型」は、環境・エネルギー、健康・
医療、航空・宇宙の分野です。

　「一般型」は、対象事業者すべてが申請す
ることができます。

　「小規模事業型」は、小規模事業者に限り
ます。
　「成長分野型」「一般型」は、設備投資を
重点とした補助事業となり、「機械設備費」
以外の費用総額補助金額は500万円が限度
となります。

　逆に、「小規模事業型」は、設備投資以外
を重点とした補助事業となり、機械装置費
は総額で50万円未満が対象となります。

事業イメージ

　①公募　②計画申請　③審査　④採択　
⑤補助事業（補助金の申請→交付決定→中
間監査→実績報告→交付金額確定→補助金
請求→補助金受取）

【事業スキーム】補助金受取の流れ
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株式会社平田鋳造

工場ライン風景

　鋳物製品の受注は国内から海外にシフトし、
国内の鋳造工場は減少の一途をたどっている。
しかし海外では対応できない、新規開発品に対
する高品質で不良の少ない鋳造部品や短納期製
品に対しては、国内にも十分な需要がある。こ
れらの需要に対応できる設備体制を整えること
で、新規顧客と新たな受注を獲得していった。

　鋳造部品製造における設備と各工程を見直
し、製品の高品質化による不良率の低減と生産
効率の向上を図った。鋳造の型枠に必要な砂処
理設備であるサンドビン・バケットエレベー
ターの高性能化と、クーリングドラムヒーター
の新規導入で回収砂の品質を保ち、高品質な製
品が製造できるようにした。さらに、新規導入
した電気炉は、従来と比べ溶解量が1日当り約
10％増を実現することができた。空冷式サン
ドクーラー設備でさらに高品質化の他、工場環
境の改善にもつながった。

鋳造製品の生産向上・高品質化と
工場環境改善のための設備投資事業

　海外にシフトが進む鋳造製造において、顧客の「多様なニーズに短納期対応」という
課題を、長年の鋳造技術力と各工程での設備の見直しで解決し、試作品のみならず本製
作もそのまま受注でき、さらに不良率を下げ、製品の高品質化を図る生産体制を構築し
た。平成25年度ではさらなる高品質化・工場環境のための設備を導入した。
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　株式会社平田鋳造は、長年培ってきた技術と経験で、国内生産の高品質な鋳物製品
を提供いたします。海外生産等ではコスト的に合わないような小ロットの鋳物を中心
に多品種製造し、お客様の細かなニーズにお応えします。減少傾向にある鋳物屋の中
でも「必要とされる鋳物工場」を目指します。

　平成24年度は「鋳造製品の生産性向上のための設備事業」、平成25年度では「鋳造製品の高品質化
と工場環境改善のための設備事業」の補助事業に取組んできました。2つの事業は途切れることなく連
続性を持っており、生産性を向上させることにより高品質な製品を製造し、さらに投資した設備の相乗
効果でもって工場内と作業者の環境も良いものにしていくという試みでした。自社の工場設備・生産環
境を整えることで、お客様に必要とされる良質な製品を作ることが出来る鋳物工場であり続けたいと考
えています。今後はさらに幅広い製品の受注にも対応出来るよう、生産体制を整えていきます。

株式会社平田鋳造の思い

事 業 者 株式会社平田鋳造
代　表　者 代表取締役　平田　実
設立年月日 昭和47年7月
所 在 地 等 〒771－1347

徳島県板野郡上板町高瀬663番地1
TEL　088－694－3419
FAX　088－694－3179
URL　http://hirata.o.oo7.jp

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 600万円
従 業 員 数 10名
業　　 種 鉄鋼業

出湯風景 造型作業風景 鋳型への注湯風景
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池田薬草株式会社

製造工程

　スダチ搾汁粕を基にした抗肥満食品素材は、
メタボリック対策品目の新規健康食品素材とし
て市場参入が容易で、地域色豊かな品目として
市場を開拓できる可能性を秘めている。また搾
汁粕の有効利用法も確立することができ、果汁
製造事業者の経済的負担や悪臭・廃液による環
境負荷を解決する一助となりうる。本品の開発・
上市は、成果を見込める事業として期待できる
と判断した。

　スダチ搾汁粕に極めて微量しか含まれていな
いスダチチンを、搾汁粕から効率良く抽出・精
製する処方の確立と商業化を検討し、スダチチ
ンの機能性成分の明確化と、期待する機能性や
市場価値を投影した生産の実現に取り組んだ。
スダチチン1％含有品および5％含有品の試験
開発を行った結果1％含有品は量産化を実現
し、5％含有品については量産化の目途を立て
ることができた。

スダチ果皮に含まれる機能性成分に着目した
抗肥満食品素材の開発・量産化

　徳島県ではスダチの研究が盛んに行われており、近年、スダチ果皮固有のスダチチン
に抗肥満作用が見出された。一方、スダチ果皮が主体である搾汁粕の処理にかかる経済
的負担や環境負荷の問題もあり、その有効利用が望まれていた。そこで、搾汁粕を基に
抗肥満食品素材を開発した。
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　スダチは、徳島県の特産品ですが、製品化にともない廃棄される果皮が農家の負担
となっています。スダチ果皮には抗肥満化の効果があると言われており、未利用資源
として商用化することができれば、徳島の地方創生に寄与できるのではという思いを
持って、事業化に取組んでおります。

　スダチ果皮に含まれるポリメトキシフラボンの一種である「スダチチン」は、動物実験において脂質
代謝改善作用が確認されています。今後は、ヒト臨床試験をおこない、人体への効果を確認することが
できれば、より本格的な製品化、商用化を行っていきたいと考えています。

池田薬草株式会社の思い

事 業 者 池田薬草株式会社
代　表　者 代表取締役社長　三浦　宏之
設立年月日 昭和59年

所 在 地 等
〒778－0020
徳島県三好市池田町
　　　　　　洲津中津1808番地1
TEL　0883－72－5320
FAX　0883－72－5005
URL　http://www.ikeda-yakusou.co.jp

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 1億円
従 業 員 数 22名
業　　 種 化学工業

成果物 導入設備
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馬居化成工業株式会社

製品：コンクリート含浸剤　「リアクトライズ」と「カルサプリ」

　高度成長期に建設された大量のコンクリート
構造物の老朽化に対する劣化防止対策が問題と
なっている。当社ではコンクリート構造物の耐
久性を向上させるために、無機化学製品製造の
長年の実績を踏まえ、表面含浸工法に用いられ
る無機系の表面含浸剤の開発を計画し、検討を
重ねてきており、事業化の可能性は高いと判断
した。

　コンクリート構造物の耐久性を向上させる方
法として注目されている珪酸塩系表面含浸工法
は、コンクリート中の水酸化カルシウムと反応
し、コンクリートが緻密化することで劣化因子
の侵入を防ぐ。しかしコンクリート中の水酸化
カルシウムは経時的に失われていくため、効果
が不十分となる懸念がある。当社は珪酸塩系表
面含浸剤にカルシウム補助剤を併用する方法を
提案し、その有効性と効果を検証した。その結
果、透水試験、中性化試験、防錆試験について
効果が向上することが実証できた。

コンクリート構造物の劣化防止のための
無機系表面含浸剤の開発

　公共建造物のコンクリート構造物の老朽化により劣化防止対策は緊急の課題となって
いる。コンクリート構造物の劣化防止のための補修工法のひとつに表面含浸工法がある。
本事業はその工法に効果的な無機系表面含浸剤（カルシウム補助剤）とその強化方法を
開発した。
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　馬居化成工業は慶長4年（1599）阿波藩主 蜂須賀家正公により播磨荒井村から
招致された製塩技術者 馬居七郎兵衛が徳島県鳴門市に塩田を開き製塩業として創業
しました。生産と販売シェア日本一の精製硫酸マグネシウム（エプソムソルト）を始
めとした無機化学品メーカーであると同時に、100種類を超える化学品を取扱う専門
商社でもあります．徳島最古企業としての誇りを胸に持ちながら、常に新しい製品開
発に取組み「まじめでユニーク」な製品やサービスを生み出し続けるクリエイティブ
な未来志向の企業であることで、UMAIがアジア圏で通用するブランドになることを
大きな目標として活動しています。

　「全国区ブランド」のテーマの下、自社開発した自社ブランド製品の開発に力を入れています。畜産
専門商社と共同開発した「動物用医薬品シルキーディップ®」、半導体生産時に使用される「アクラム」
に続き、初めてのBtoCビジネスとしてエプソムソルト入浴剤ブランドNEHAN TOKYO（ネハントウ
キョウ）を立ち上げ東京青山の旗艦店より全国に発信しています。また、近年問題となっている老朽化
した橋脚など公共コンクリート構造物の延命化対策に貢献すべく開発したコンクリート含浸材「リアク
トライズ®」「カルサプリ®」を2017年より本格始動致しました。共同開発にも積極的に対応してい
きたいと考えています。

馬居化成工業株式会社の思い

事 業 者 馬居化成工業株式会社
代　表　者 代表取締役　馬居　正治
設立年月日 昭和19年1月
所 在 地 等 〒772－0001

徳島県鳴門市撫養町黒崎字松島60番地
TEL　088－685－4175
FAX　088－685－3054
URL　http://www.umaichem.co.jp

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 3,500万円
従 業 員 数 59名
業　　 種 無機化学工業製品製造業

施工現場事例1

NEHAN TOKYO店内風景

施工現場事例2 施工現場事例3
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四国化工機株式会社

　豆腐製造の副産物のおからは産業廃棄物とし
て処理される時期が長く続いた。「健康食品素
材」としての良質の『乾燥おから』を商品とし
て事業化を考えたときに大きなリスクを避ける
ため、手作業での袋詰めを外部委託していた。
健康ダイエットブームとTV番組で取り上げら
れたこと等による急激な需要増に対応し、安心・
安全にも十分配慮された製品を安定供給するこ
とを目的に自動計量・包装・検査ライン設備を
導入した。

　自動計量・包装・検査ラインを新設し個袋詰
め工程を内製化することにより、「乾燥おから」
の生産能力のアップとリードタイムの短縮およ
び輸送コストの削減を図った。
　少人数での作業が可能となり、連続生産に
よって大幅に稼働時間が向上し、生産能力の大
幅アップと充填精度の向上によるロスの低減や
不良率の低下が図れた。

自動計量・包装・検査ラインの新設による
“乾燥おから”の市場への安定供給

　健康食品への関心が高まる市場ニーズに対応するため、阿南食品工場に自動計量・包
装・検査ラインを新設し個装詰め工程を内製化することにより、乾燥おからの製造能力
の増加とリードタイムの短縮および輸送コストの削減を図った。

導入設備：自動計量・包装・検査ライン
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　消費者の皆様が「食物繊維を多く含む食材」として思いつくのはごぼうやレタスで
すが、最初に「乾燥おから」を思いついていただきたいです。また「色々な料理にか
けるだけで、いつでも手軽に食物繊維を摂ることができる食材」としてご利用いただ
ける文化を作り、皆様の健康のお役に立ちたいです。

　「乾燥おから」の認知度がさらに高まれば、市場需要量は益々大きくなっていくと思われます。その
需要量に応えられる供給量を安定確保していく計画です。また、日本国内だけでなく、海外の消費者の
皆様にも「乾燥おから」の有効性や用途などを十分ご理解いただけるよう引き続きPR活動を続けてい
きます。

四国化工機株式会社の思い

事 業 者 四国化工機株式会社
代　表　者 代表取締役　植田　滋
設立年月日 昭和36年6月
所 在 地 等 〒772－0287

徳島県板野郡北島町
太郎八須字西の川10番地の1

TEL　088－685－2470
FAX　088－685－2147
URL　http://www.shikoku-kakoki.co.jp

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 1億4,500万円
従 業 員 数 711名
業　　 種 充填包装機械製造業

食品用包装資材製造業
大豆加工食品製造業

ライン稼働風景１ ライン稼働風景２ 製品：乾燥おから



平成 25年度　補正予算事業

事業のきっかけや目的 事業の取組み内容と成果

も
の
づ
く
り
補
助
金　

成
果
事
例
集

20

平
成
二
十
五
年
度

補
正
予
算
事
業

鳴門金時蒸留所

開発した芋焼酎

　焼酎は、常圧蒸留と減圧蒸留のどちらかの方
法で製造されており、それぞれ特徴を有し、消
費者の好みも分かれる。しかし「呑み口のクセ」
や「独特の匂い」が敬遠される傾向にあるため、
これらの不満点を除去しつつ、素材の持つ香り
や風味を味わえる常圧蒸留の新製品の開発を目
指した。

　本格焼酎の「初垂れ」をクリアーな風味にし
て、これまでに無かった本格焼酎を創り出すた
めに、「一体空冷ロータリ」と「コイル式熱交
換機」を導入した。これにより、焼酎を0℃の
低温を維持しながら1週間ろ過を続けることが
でき、口当たりの良い、これまでに無い「初垂
れ焼酎」の醸造に成功した。

生産者の顔の見える鳴門金時を使ったクリアーで
風味等が忠実に再現された芋焼酎の開発

　安全安心な鳴門金時を用い、常圧蒸留での「初垂れ」をゼロ度以下の環境でろ過する
ことにより、風味や香味を残しつつ雑味や独特の匂いの元となる油分を除去させ、呑み
口がクリアーでの芋焼酎の開発・販売を行った。
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　鳴門金時蒸留所の商品名は、情留酒・鳴門金時です。情留酒とは、焼酎造りの全て
に情熱を込めて、他にはない焼酎を目指すという意味です。これが、田舎の小さな蒸
留所の夢です。

　「食とは、如何にあるべきか。」何も加えない、何も排除しない、自然のままの作物による食品造り。
そして、その残渣物を飼料として再利用する。このようなサイクルの増大を農家と共に進めて行きたい
と思います。

鳴門金時蒸留所の思い

事 業 者 鳴門金時蒸留所
代　表　者 代表　元木　明彦
設立年月日 平成17年12月
所 在 地 等 〒779－3207

徳島県名西郡石井町高原字桑島7－1
TEL　088－675－3933
FAX　088－675－3911
URL　http://www.nkj.cc

事業の類型 革新的サービス
従 業 員 数 4名
業　　 種 酒類製造業

導入設備 発酵作業風景 利き酒中の社長



■第１次公募第１次締切
No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

1 株式会社岡部機械工業 特殊錠剤に対する視認性向上のための印刷システムの開発 阿波銀行

2 富士スレート株式会社 環境に優しい従来品を軽量化したセメント系屋根瓦の開発 阿波銀行

3 株式会社アイ・テクノライン 機械加工の多角化に向けた新たな取り組み 阿波銀行

4 応用酵素医学研究所株式会社 患者の迅速重症度診断A－LES 値のベッドサイド検査システム開発 （公財）とくしま産業振興機構

5 赤松化成工業株式会社 プラスチック成形製品の形状に基づく高速検索システムの開発 税理士法人すばる会計

6 株式会社
サンシステムエンジニアリング ３次元ＣＧキャラクタを活用した観光地 PR支援ソフトの開発 藍住町商工会

7 有限会社佐藤化学 自社ブランド製品の確立によるOEM企業（メーカー依存体質）
からの脱却 吉野川市商工会

8 本林家具株式会社 「AWAブランド」製品の効率的な生産体制の確立と販売力強化に
よる地域経済への貢献 四国銀行

9 大亜ツール工学株式会社 高硬度超硬合金を使用したろう付け刃物の開発と専用工具研削盤
の開発 山中敏行事務所

10 池田薬草株式会社 14 スダチ果皮に含まれる機能性成分に着目した抗肥満食品素材の開
発・量産化 阿波銀行

11 森田技研工業株式会社 ダブルベルトプレス装置組込型　小型フッ化水素ガス回収処理装
置の開発 阿波銀行

12 ナノミストテクノロジーズ株式会社 金属加工工程で発生する廃棄洗浄液等溶剤のリサイクル装置の開発 阿波銀行

13 大商硝子株式会社 インモールド成形による樹脂ボトルラベル貼付技術確立に基づく
短納期化、低コスト化 株式会社エフアンドエム

14 廣浦鉱業株式会社 正確な放射線量測定が可能な新規イメージング材料の試作開発 阿波銀行

15 株式会社言語理解研究所 対話理解エンジンに連結する記憶・動作・応答制御製品の試作開発 税理士法人すばる会計

16 コロナ工業株式会社 強酸性電解水（除菌機能水）及び飲用アルカリイオン水の生成に
対応可能な機器の開発と製造 四国銀行

17 阿波スピンドル株式会社 生産性向上のための精紡筋ローラー洗浄機及びシステムの開発 吉野川市商工会

18 株式会社オーム技研 ５軸マシーニングセンター導入による小物・薄肉加工への挑戦 松茂町商工会

19 株式会社メディックス 糖尿病患者用フットケアソックスの開発と製造 商工組合中央金庫

20 株式会社中村両栄舎印刷所 水性フレキソ印刷に伴う廃液処理事業 四国銀行

■第１次公募第２次締切
No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

1 株式会社絹や 天然藍の高効率染料化、染色技術の高度化及び高感性化事業 商工組合中央金庫

2 徳島電制株式会社 自動車センサー部品のデジタル化に対応する検査装置の開発 商工組合中央金庫

3 美馬精機株式会社 多品種少量生産の生産プロセス改善に対する高効率化・短納期化
対策事業 徳島銀行

4 株式会社阿波市場 鳴門わかめのメカブから抽出したエキス配合化粧品の開発、製造、
販売 四国銀行

5 高居淡水有限会社 養殖期間を従来より短くし、出荷量を従来より早めることで増収
を達成する 百十四銀行

6 株式会社トモクニ 冬用厚手パイル靴下製造「丸編み機」を導入して社内一貫生産体
制を確立する 中国銀行

7 富士製紙企業組合 オフセット印刷に適した調湿和紙の開発による高速印刷用紙マー
ケットの開拓 吉野川市商工会

8 冨士ファニチア株式会社 椅子上張材の革裁断自動化による商品開発及び生産の工程改善 商工組合中央金庫

平成25年度補正中小企業・小規模事業者ものづくり・商業・サービス革新事業に係る補助金

採 択 事 業 者 一 覧（全81社）
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No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

9 板野漬物食品株式会社 常温保存・販売できる自社ブランド商品の開発と製造ラインの構築 阿波銀行

10 有限会社ババカメラ店 「思い出を “かたち”にする新規サービスの展開」 四国銀行

11 株式会社ミヨシキャスティング 日本発の高機能織機の海外展開に貢献する薄肉鋳物の高精度加工
体制構築事業 徳島銀行

12 有限会社森吉商店 徳島県下ではできなかった「厚さ 15ｍｍの縁無し薄畳」の機械
製造 阿南信用金庫

13 日新酒類株式会社 マイクロ波減圧蒸留装置の導入による高品質の香りを保持した新
商品の開発 阿波銀行

14 朝日音響株式会社 ネットワーク型産業用ラジオコントロール装置の開発事業 百十四銀行

15 株式会社矢田製作所 スリーブの多品種、小ロット生産に対応した高精度加工技術の開発 （公財）とくしま産業振興機構

16 光友精機株式会社 ベアリングに係る高精度製品の製造のための技術及びシステム開発 徳島銀行

17 モカジャパン株式会社
専用金型部品データを活用した当社オリジナルの射出成形金型専
用ハイブリッド設計システムの開発（ハイブリッド設計とは２次
元の良い箇所を一部残しつつ、３次元を主体とした設計手法）

阿波銀行

18 株式会社マルメン製麺所 通常の生麺から手もみ風まで自動化できる製麺機ラインの新規設置 阿波銀行

19 株式会社小川製作所 薄板レーザ精密加工による野菜カットマシンの製造 商工組合中央金庫

20 睦技研株式会社 オイルシール成型用金型に対する高品質めっき技術の確立 四国銀行

21 株式会社原製作所 短納期・高精度加工を目指した高速加工設備投資事業 商工組合中央金庫

22 有限会社神山鉄工所 鉄骨製品の耐震性を向上するノンスカラップ工法の為のＣＮＣ開
先加工機導入 税理士法人マスエージェント

23 株式会社マヤ 羽毛吹き込み機の改良・ミシン増設によるダウン製品生産倍増計画 百十四銀行

24 つるぎ木材加工協同組合 クラウドを用いた先駆的な素材生産システムの開発と販売 阿波銀行

25 有限会社石井養豚センター 固形状食品残差さを豚の餌として給餌する処理装置の導入 阿波銀行

26 岡部興業株式会社 国産・県産材を使用したカウンターボード、その他新しい内装材
の開発 徳島銀行

27 株式会社北島製作所 地震対策用の自動ロック機構を備えた「三枚引戸の木製収納戸棚」
の開発 阿波銀行

28 株式会社スタン 最新技術、オープンデータを活用した「次世代ＬＰガス保安・工
事システム」の開発 阿波銀行

29 株式会社エス・ビー・シー 高精度３次元測量機器による地すべり動態観測及び設計技術の確立 四国銀行

30 四国工業株式会社 NCフライス盤を活用した多品種少量部品製作の効率化による競
争力強化 阿波銀行

31 阿波鳴食品株式会社 安全な食を　　無添加商品及び地産地消商品の開発 阿波銀行

32 株式会社宮崎椅子製作所 ３次曲面を持つ木製家具の研磨作業を手作業からロボットへ移行
する 阿波銀行

33 有限会社天野精機 生産設備省スペース化ニーズに対応するための精密小型部品の生
産効率化 徳島銀行法人ビジネスセンター

34 井口鉄工所株式会社 エネルギー分野参入に向けた、発電装置部品高精度化・工程集約
化による生産性向上 四国銀行

35 株式会社日誠産業 ラッピングマシン導入による産廃費削減と廃棄物の資源化 税理士法人すだち会計

36 株式会社レーザーシステム 難印刷性材料への超高速テクスチャリング表面処理加工技術の開発 阿波銀行

37 株式会社コイデックス
シフトノブ・ステアリング部分品・サイドブレーキブーツなど自
動車内装部分品としての工業縫製品　国内開発事業：職人技術の
標準化・データ化による３Ｄ造形への応用

四国銀行

■第２次公募
No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

1 髙野電機工業株式会社 モーター製品に関する高圧試験設備の導入による製品試験体制の高
レベル化計画 株式会社エフアンドエム
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No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

2 株式会社平田鋳造 12 生砂の温度管理で実現する、鋳造製品の高品質化と工場環境改善の
ための設備事業 阿波銀行

3 株式会社ヨコタコーポレーション ＣＮＣ複合旋盤導入によるベアリング部品の高精度、高能率生産体
制の構築

税理士法人アクシス
川人税理士事務所

4 株式会社バンブーケミカル研究所 竹の特性を活かした工業製品に利用する為の自動竹粉高速加工・乾
燥・分級一貫システムの開発 徳島銀行

5 馬居化成工業株式会社 16 コンクリート構造物の劣化防止のための無機系表面含浸剤の開発 百十四銀行

6 光食品株式会社 製造コスト低減及び増産・新商品への展開を目的とした充填機械導
入による各種調味料・ジュース生産体制の確立 四国銀行

7 四国化工機株式会社 18 自動計量・包装・検査ラインの新設による “乾燥おから ”の市場へ
の安定供給 四国銀行

8 中飯地下工業株式会社 地下工事における水替えに係る当社独自の特殊工法の事業化 徳島銀行

9 株式会社アプロサイエンス ホルマリン固定パラフィン包埋組織切片のプロテオーム解析におけ
る前処理キットの開発 愛媛銀行

10 有限会社椅子徳製作所 高性能曲げ機導入による高いデザイン性・耐久性を持つ高級椅子の
製造 四国銀行

11 鳴門金時蒸留所 20 生産者の顔の見える鳴門金時を使ったクリアーで風味等が忠実に再
現された芋焼酎の開発 石井町商工会

12 株式会社笹倉スポーツ社 多様化したお客様ニーズに対応する業界初の独自 IT システムの開
発及びデザイン・生産体制の構築 徳島銀行

13 株式会社マルアート 徳島県の「LEDバレイ構想」の一翼を担う高品位 LED箱型文字看
板の製作 徳島銀行

14 株式会社板久 病院ベッドサイドでも休息することに適した小型移動型伸縮ベッド
の試作開発 阿波銀行

15 有限会社籠谷鉄工 プレス絞り加工技術を活用した炭素繊維強化プラスチック応用製品
の製造販売 阿波市商工会

16 テック情報株式会社 食物アレルギーから子どもを守る給食アレルギー管理システムの開発 阿波銀行

17 北島酸素株式会社 徳島県初の地域医療機関向けの高品質な医療用二酸化炭素の製造と
安定供給体制の確立 徳島銀行

18 株式会社栄工製作所 円筒研削工程の内製化による精密ステンレス部品の一貫生産体制の
確立 （公財）とくしま産業振興機構

19 富田製薬株式会社 酵素分解耐性を有する核酸オリゴマーの試作開発 阿波銀行

20 有限会社天野鉄工所 環境・エネルギー機械部品の受注拡大に向けた横中ぐりフライス盤
の導入 阿波銀行

21 アイハラ貿易株式会社 かわいい紙ものの製造　販売　売場提案をする事業 百十四銀行

22 日産常盤株式会社 縫製柄合わせ商品の多品種小ロットに対する生産性の向上と低コス
ト化 商工組合中央金庫

23 トンボソーイング株式会社 「裁断・縫製工程の生産性向上のための機械の開発と昇給アップの
取り組み」 三好市商工会

24 スタンシステム株式会社 高い生産効率を実現する「太陽光発電利用・ＬＥＤ照明自動制御
式植物工場」の開発 阿波銀行
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平成26年度補正　ものづくり・商業・サービス革新補助金

補 助 金 事 業 概 要

事業の内容

【事業の目的】

　国内外のニーズに対応したサービスやも
のづくりの新事業を創出するため、認定支
援機関と連携して、革新的な設備投資やサー
ビス・試作品の開発を行う中小企業を支援
します。

【補助事業対象者】

　日本国内に本社及び開発拠点をもつ中小
企業者に限ります。

【対象事業】

　〈革新的サービス〉と〈ものづくり技術〉
と〈共同設備投資〉の3類型で、〈革新的サー
ビス〉については「一般型」・「コンパクト型」
の2つに区分します。
〈革新的サービス〉…補助金上限

一般型1,000万円
　　　　　　コンパクト型　700万円

〈ものづくり技術〉…補助金上限 1,000万円
〈共同設備投資〉　…補助金上限

（共同体）5,000万円
　また、必要経費の2/3が補助率です。

〈革新的サービス〉

　革新的なサービスの創出等を行い、事業
化計画で付加価値額並びに経常利益率の増
加目標を達成する計画とします。

〈ものづくり技術〉

　わが国製造業の競争力を支える技術を活
用した事業計画とします。

〈共同設備投資〉

　複数の事業実施企業が共同し、設備投資
により、革新的な試作品開発等やプロセス
の改善に取り組むことで、事業化計画で付
加価値額並びに経常利益率の増加目標を達
成する計画とします。
　本事業に参画する事業実施企業により構
成される組合等が事業管理者となり、事業
実施企業が出資した組合・共同出資会社、
又は事業実施企業が社員である社団法人で
あることが必要です。
　いずれも、他社と差別化した独自の強化
策を盛り込んだ計画で、その実行性につい
て認定支援機関の確認を受けていることと
します。
　＊〈革新的サービス〉コンパクト型以外は、
すべて設備投資が必要となります。

事業イメージ

　①公募　②計画申請　③審査　④採択　
⑤補助事業(補助金の申請→交付決定→中間
監査→実績報告→交付金額確定→補助金請
求→補助金受取)

【事業スキーム】補助金受取の流れ
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フジスレート株式会社

導入設備：成形プレス

　セメント瓦は耐塩害性や防水性が高いため沿
岸部等の地域特性や、ローコスト屋根材として
ニーズが強い。また国内の住宅着工数が減少し
ているなか、ASEAN地域は住宅市場が近年活
発になっており、多様化・細分化するニーズに
対応して海外売上比率を高めていくために、生
産性の高い製造装置の開発を行った。

　セメント瓦は軽量骨材や合成繊維の配合が可
能なため、軽量化による耐震防災ニーズが高い
が、精密な原材料計量、供給が必須であり、生
産性が極めて低い。この課題を解決するために、
屋根材（瓦及び床）を現行装置の1ショット1
枚から1ショット2枚の生産ができる、稼働率
200％の機械（2倍速プレス）、金型装置、原
料供給装置の開発を行い、試作機を完成するこ
とができた。

セメント系不燃軽量材（床、屋根材）の
製造装置の試作開発

　軽量化された不燃性能を有する建材の付加価値は高いが、現行製造装置での生産性は
極めて低い。そこで、昨年度の補助事業で開発した軽量素材を活用し、生産性を200％
以上向上させる革新的な装置の試作開発を行なった。
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　弊社の企業理念は「社員の幸福を願い、お客様に良い商品を良い施工で納得して買っ
て頂き、世の中から必要とされる企業を目指す」です。社員の幸福こそがお客様に納
得していただける商品を提供できることに繋がると考えています。また、経営ビジョ
ンは「安心と安全の提供により満足頂くこと」です。お客様へ向けた弊社のメッセー
ジであり、お客様と共有するものだと定義づけています。今後もお客様に満足して頂
けるよう、デザイン性などの用途・目的、地域性、文化などとの調和を考慮した多種・
多様な瓦製造を目指すとともに、その生産性向上を図りながら、革新的なものづくり
を実現させたいと考えております。

　震災の教訓を踏まえ、さらに軽量で強い瓦の開発を目指していきたいと考えています。また、瓦の販
売だけでなく、国内では屋根ソリューションとしての太陽光発電、屋根外断熱工法のアップグレードを
含め、リフォームメンテナンスが多くなってきます。弊社は40名を超える屋根職人を社員として抱え
ているため、メーカーでありながらもお客様に対する現場対応力や緊急時の対応力が強いという特徴が
あり、この強みを活かして、人と物のサービスを結び付けた付加価値のある取組みへとさらに進化して
いきたいと思っています。海外では、2009年よりベトナムに進出し、2011年フジべトナム社を設立
しました。ASEANでの建材需要はすさまじい勢いで伸びており、焼成工程のない弊社の製法は受け入
れやすく、ものづくりの専門的技術や製造機械装置の指導を行っていくことも考えています。

フジスレート株式会社の思い

事 業 者 富士スレート株式会社
代　表　者 代表取締役　馬渕　祐三
設立年月日 昭和20年9月
所 在 地 等 〒770－8546

徳島県徳島市佐古六番町11番8号
TEL　088－625－0247
FAX　088－625－0252
URL　http://fujislate.com

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 5,000万円
従 業 員 数 113名
業　　 種 窯業・土石製品製造業

セメント瓦製造風景 配合剤：軽量骨材及び合成繊維 セメント瓦（製品）



■第１次公募
No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

1 四国化工機株式会社 生産監視用ネットワークカメラシステムの新設による製品の安全
性確保・品質の確保対策事業 四国銀行

2 船場化成株式会社 新型製膜機導入による金属製品梱包用防錆フィルムの試作開発 阿波銀行

3 株式会社辻本製作所 電気機器接続部品製造を国内回帰するための革新的な一貫生産プ
ロセスの構築 辻井賢博税理士事務所

4 光食品株式会社
国内外販路拡大に向けた、自動洗浄システム導入による充填機の
洗浄能力の強化・安定化及び洗浄時間短縮・省人数化による生産
性の向上

四国銀行

5 株式会社ナカテツ 連続式熱処理工程導入による第３世代ハブベアリングの高効率生産 阿波銀行

6 田中木材工業株式会社 老健施設等向け大型重量扉の需要拡大に対応する次世代生産シス
テムの構築 徳島銀行

7 有限会社カワテツ 溶接ロボット導入による、大型鉄骨対応力強化と溶接工程の生産
性向上 徳島銀行

8 富士製紙企業組合 厚紙和紙製造工程における定寸カットシステム導入による生産体
制の確立 吉野川市商工会

9 大利木材株式会社 CAD連動型加工システムの導入による大型木造施設向けの合理的
生産体制の構築 （公財）とくしま産業振興機構

10 株式会社セルフ Ｙシャツクリーニングの２４時間受付と同日引渡しサービスの構築 阿波銀行

11 有限会社魚谷キムチ あなたが造る “本格自家製キムチ”のための “素漬けたれ（エキス）”
の提供 四国銀行

12 株式会社大源商会 国産木工業の利便性に資する全国初の帯鋸の目立てサービスの
パッケージ化 阿波銀行

13 冨士ファニチア株式会社 箱物家具部材機械加工の最新化による品質および作業改善 商工組合中央金庫

14 徳島県教育印刷株式会社 XMF Remote の導入 徳島銀行

15 株式会社Ｎｅｐａｒｉ みつまたを炭化することにより、その機能性に着目した「高活性
みつまた炭」の開発・量産化 四国銀行

16 合同会社ニコラ 日本初トリマー自身が考案したペット美容室専用顧客管理ソフト
の開発と展開 井上秀二

17 株式会社マリンアルゴ 鳴門わかめを活用した微細且つ食感にこだわった乾燥カットわか
めの開発、製造、販売事業 阿波銀行

18 株式会社ヨコタコーポレーション 超微弱光散乱検出技術を用いたボールベアリングの玉のキズ検査
装置の試作開発 税理士法人アクシス

19 西精工株式会社 ナットの変種・変量生産に対応したフレキシブルねじ立てシステ
ムの構築 阿波銀行

20 株式会社かなへ義肢製作所 高齢者および障害者の歩行を助け、足の健康を守るインソール（中
敷き）増産システムの導入 四国銀行

21 株式会社阿波市場 剣山引き茎カットわかめの開発、製造、販売事業 徳島銀行

22 Ｄ－ＰＬＡＮ株式会社 使用目的別専用マルチコプター製造販売と導入指導からメンテナ
ンス迄の一貫サポート （公財）とくしま産業振興機構

23 アイハラ貿易株式会社 クラウドだから出来る当社独自の在庫管理とマーケティング 百十四銀行

24 フジスレート株式会社 26 セメント系不燃軽量材（床、屋根材）の製造装置の試作開発 商工組合中央金庫

25 石原金属株式会社 形状追従型の新規湿式研磨機と環境負荷低減のスラッジ処理タン
クの試作開発 阿波銀行

26 サイファー・テック株式会社 スマートフォンアプリベンダー向け、全世界対応型「不正改造防
止ソフトウェアサービス」の開発 阿波銀行

27 有限会社天野鉄工所 難加工形状ヘッドレストステー製作に向けた加工システムの試作
開発 阿波銀行

平成26年度補正ものづくり・商業・サービス革新補助金

採 択 事 業 者 一 覧（全89社）
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No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

28 徳島製材団地協同組合 高回転・高速用帯鋸歯型目立機と小型カメラ搭載によるマイクロ
目立機の導入計画 商工組合中央金庫

29 株式会社ＮＤＫ 高周波誘導加熱装置用電源の小型高効率化 阿波銀行

30 株式会社茜庵 現代にアレンジした和菓子「ゆうたま」の顧客ニーズに対応した
改良と展開 井上秀二

31 株式会社岡萬商店 県野菜・果実の新規加工品（餡）を活用した、洋風菓子（パイ生地）
の新商品開発事業 商工組合中央金庫

32 株式会社松下印刷 検査工程の自動化による品質管理の強化と生産性向上に向けたオ
ンライン枚葉検査機の導入 若杉公認会計士事務所

33 中道鉄工株式会社 リングラン製造における新規加工設備導入による生産体制の確立 四国銀行

34 株式会社とり信 地場産魚（徳島産）を活用した新商品開発及び販路開拓 四国銀行

35 株式会社ハウスマイル WEBサイトでライフスタイルの提案を行うサービスの開発 （一社）エンタープライズ  
サポートジャパン

36 有限会社いすい 新システム導入により「復元加工」を可能にし “顧客満足の向上、
新規顧客の開拓” 徳島銀行

37 株式会社言語理解研究所 守秘情報を含むビッグデータに対する高速言語分析専用装置の試
作開発 税理士法人すばる会計

38 株式会社宮崎椅子製作所 軽量且つデザイン性に優れた木製椅子を、多品種少量生産する設備
の導入 阿波銀行

39 株式会社ＡＧＴ＆Ｔ 自社特許技術を活用した革新的な消化管向け医療機器の開発 青山英明税理士事務所

40 応用酵素医学研究所株式会社 アレルギー検査用器具の微量液滴下工程並びに評価方法の開発 （公財）とくしま産業振興機構

41 株式会社エス・ビー・シー 実測土質パラメータの活用による高精度地すべり解析防災技術の
確立 四国銀行

42 福山印刷株式会社 不良在庫を最小限にした印刷受注システム開発 阿波銀行

43 有限会社長尾クリーニング店 高品質サービスの為の薬剤及び洗浄方法の研究開発、作業工程の最
適化と設備導入

税理士法人　　　  　　　
マスエージェント

44 株式会社小谷義肢 障害者・高齢者・児童向け装具製作工程のＩＴ化によるQCDの
改善 四国銀行

45 株式会社ビッグウィル 地域資源を活用した徳島杉間伐材等を用いた画期的な天然木極薄
広幅製品シート試作開発 徳島銀行

46 株式会社ヒラノファステック 公差の厳しい高精度ボルトのための外観自動検査装置の試作開発 阿波銀行

47 株式会社シャースプ 建築鉄骨接合部の耐震性の向上による商圏の拡大及び若年層の人
材確保 四国銀行

48 株式会社徳島データサービス ヘルスケアサービスの事業化に向けた心理学を取り入れた「糖尿
病重症化予防プログラム」の開発 阿波銀行

49 株式会社北岡組 産業副産物のペーパースラッジ灰等を活用した低炭素コンクリート
の開発 税理士法人徳島

50 株式会社スペック IT を活用したカンボジア王国における蟯虫検査ビジネスの展開 徳島信用金庫

51 株式会社谷食糧 全国初の蕎麦を活用したグラノーラ等の食品の製造及び販売 平井吉信

52 株式会社オーム技研 仕上げ作業の自動化による加工の均質化、生産性アップ、作業環
境の改善 松茂町商工会

53 株式会社松浦機械製作所 ３次元立体金型の内製化にむけた機械設備導入 徳島銀行

54 徳島魚類有限会社 徳島県産ハモ加工製品の生産ライン導入による量産化、関東圏の
新規先獲得 四国銀行

55 クラフトワークス・ＺＥＮ 専門コーティング技術の強みを活かした付加価値の高いカーケア
サービスの提供 徳島銀行

■第２次公募
No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

1 トヨタエンジニアリング有限会社 地域のバイオマス燃料と小型熱交換炉による熱供給総合サービスの
構築 阿波銀行
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No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

2 有限会社三輪鉄工所 鉄骨溶接ロボットを使用した「短納期且つ高品質」溶接技術の確立 特定非営利活動法人関西事
業再生支援センター

3 株式会社國光精機 ベアリングレース加工用コレットチャック製造における競争力強
化の確立 株式会社エフアンドエム

4 川畑繊維株式会社 特殊縫製技術を用いた高精度特殊縫製品の試作開発 阿波銀行

5 株式会社山全 動力挿管機能の付加による排水管エアー洗浄システムの高機能化
プロジェクト

（一財）四国産業・技術振興
センター

6 有限会社徳島ブラジルコーヒ店 見学・体験で価値を見える化し、最新式焙煎機導入でブランド力
を強化する取組み 徳島銀行

7 横関食糧工業株式会社 農商工連携の新たな付加価値創造ビジネスモデル、“徳島オールス
ターかき揚げ”商品化 徳島銀行

8 四国工業株式会社 高性能かつ環境に優しいクーラント装置の製造技術改善による競
争力強化 阿波銀行

9 株式会社ヴィーヴル 要支援、要介護認定者等への施設、在宅訪問美容新サービス 北島町商工会

10 ナカ歯科医院 最先端矯正治療ＣＴスキャナシステムの導入による歯列矯正の精度
向上と治療期間短縮の実現 阿波銀行

11 株式会社渡辺鉄工所 鉄骨・鉄鋼材の高性能機械導入による加工速度の改善と作業簡素
化の実現 四国銀行

12 東西電工株式会社 耐水性等が求められる生産現場にカスタム対応の照明装置の製造 阿波銀行

13 千松自動車株式会社 教習所業界の繁閑の平準化を可能とする日本初のシステムの開発 四国銀行

14 株式会社コンテツ 溶接ロボット×溶接資格ＡＷ保持者で取り組む最高品質の鉄骨構
造への取り組み

税理士法人ひまわり会計事
務所

15 株式会社高橋海産 徳島県産「しらす」の商圏拡大を目指した品質向上のための異物
除去ラインの構築 四国銀行

16 株式会社ミヨシキャスティング 鋳物づくりの効率化、見える化を目指した経験と凝固シミュレー
ションや成分分析の融合 東みよし町商工会

17 有限会社日本漢方医薬研究所 県産品から抽出した機能性成分を用いたスキンケア化粧品等の製造
システムの構築 大麻町商工会

18 有限会社白鵬舎 ワイシャツクリーニングのプレミアム価値訴求で新規顧客を開拓 阿波銀行

19 有限会社髙野キノコプラント プレミアム椎茸「天恵菇（てんけいこ）」の生産力増強 四国銀行

20 株式会社石飛製作所 ステンレス材の革新的表面処理剤の事業化に向けての取組み 徳島銀行

21 有限会社森正工芸 仏壇に独自の特殊沈金加工を用いた新商品開発 阿波銀行

22 株式会社フクブル ビル解体現場で、自機のみで階上に上がる事のできる解体重機の
試作開発 阿波銀行

23 株式会社トータス 働く女性の心身に優しいリラクシングホームウェアの開発、製造、
販売事業 阿波銀行

24 米崎印刷株式会社 即納、極少ロット、多様な媒体に対応可能な印刷工程の構築 阿南信用金庫

25 有限会社神山鉄工所 高付加価値サービスの為の鉄骨製品の研究開発、作業工程の最適
化と設備導入 税理士法人マスエージェント

26 有限会社六車エンジニアリング 大型長尺部品の研磨レス高精度加工技術確立による、発電装置大
型化ニーズへの対応 阿波銀行

27 有限会社石井養豚センター 良質な堆肥を作る発酵攪拌機の導入 阿波銀行

28 西部木工 隙間を収納スペースに変えるオーダー型収納家具の発注・生産一
貫生産体制の構築 阿南信用金庫

29 アウトフィット有限会社 顧客との会話（対話と傾聴）を促進し顧客満足度を向上させるこ
とに特化した独自の接客支援システムの開発 四国銀行

30 株式会社タケフーズ 高齢者配食ニーズに対応した、冷凍刻み漬業界初の計量器導入によ
る、配食事業への展開 阿波銀行

31 阿波スピンドル株式会社 新規ＭＣ導入によるドローバーの品質と生産性の向上 吉野川市商工会

32 株式会社日誠産業 除塵工程のスクリーン増設による品質向上と省エネ計画 税理士法人すだち会計

33 睦技研株式会社 自動車部品のコーティング作業の工程変更による新規受注の獲得 四国銀行

34 有限会社柏木工業 レーザー溶接機導入による高品質なメイドインジャパン製品の創
出及び世界競争力強化 四国銀行
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平成27年度補正　ものづくり・商業・サービス新展開支援補助金

補 助 金 事 業 概 要

事業の内容

【事業の目的】

　国内外のニーズに対応したサービスやも
のづくりの新事業を創出するため、認定支
援機関と連携して、革新的なサービス開発・
試作品開発・生産プロセスの改善を行う中
小企業・小規模事業者の設備投資等を支援
します。

【補助事業対象者】

　日本国内に本社及び開発拠点を有する中
小企業者に限ります。

【対象事業】

　〈革新的サービス〉と〈ものづくり技術〉
との２類型で、それぞれについて「１．一
般型」、「２．小規模型」、「３．高度生産性向
上型」があります。
　　　　　　　　　　　　補助金上限額
〈一般型〉…………………　1,000万円
　　　・設備投資が必要
〈小規模型〉………………　　500万円
　　　・設備投資可能（必須ではない）
〈高度生産性向上型〉……　3,000万円
　　　・設備投資が必要
　補助率は、補助対象経費の2／ 3です。

〈革新的サービス〉

⑴　革新的なサービスの創出・サービス提
供のプロセスの改善であり、３～５年計
画で「付加価値額」年率３％及び「経常
利益」年率１％の向上を達成できる計画
であること。

⑵　どのように他社と差別化し競争力を強
化するかを明記した事業計画を作り、そ
の実効性について認定支援機関により確
認されていること。

⑶　（高度生産性向上型のみ）「ＩｏＴ等を
用いた設備投資」を行い生産性を向上さ
せ、「投資利益率」５％を達成する計画で
あること。

〈ものづくり技術〉

⑴　革新的な試作品開発・生産プロセスの
改善を行い、生産性を向上させる計画で
あること。

⑵　どのように他社と差別化し競争力を強
化するかを明記した事業計画を作り、そ
の実効性について認定支援機関により確
認されていること。

⑶　（高度生産性向上型のみ）「ＩｏＴ等を
用いた設備投資」を行い生産性を向上さ
せ、「投資利益率」５％を達成する計画で
あること。

事業イメージ

　①公募　②計画申請　③審査　④採択　
⑤補助事業（補助金の申請→交付決定→中
間監査→実績報告→交付金額確定→補助金
請求→補助金受取）

【事業スキーム】補助金受取の流れ
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株式会社アスカ

導入設備：門型マシニングセンタ

　航空機関連を中心にCFRPを用いた大型部
品の採用が飛躍的に進み、一般産業部品におい
ても大型部品開発案件が急増している。当社は
30年以上前からCFRP素材の高精度加工に取
り組み、顧客の信頼も厚く受注が増加している。
しかし、CFRPを想定していない設備で対応し
ており、開発案件対応及び量産体制に大きな課
題があった。最新のマシニングセンターを導入
することで解決した。

　CFRP加工に適した新型の門型マシニングセ
ンターを導入した。課題であった主軸回転数不
足や加工速度の不足、切削時の粉塵の飛散等が
解決できた。試験加工により大型高精度CFRP
部品への対応能力を確認した結果、計画通りの
加工能力が発揮できることが確認でき、品質は
もとより今後の増産対応力について、顧客に大
きくアピールすることができた。

新型加工機導入による大物CFRP部品の
開発・生産対応能力の獲得

　大物加工用マシニングセンター導入と、自社CFRP加工技術の融合により、大型化・
高精度化するCFRP部品の生産の高能率化と製品開発対応能力を高め、CFRP分野の
シェア拡大を目指す。



今後の取組み

33

平
成
二
十
七
年
度

補
正
予
算
事
業

　弊社は、CFRP切削加工で30年以上の実績があり、自社の強みの一つです。当初は、
切削加工のみ対応してきましたが、10年ほど前より素材成型能力を獲得し、現状で
は素材設計から製品完成までの一貫生産体制を有しています。この背景を武器に、中
小企業ならではの小回りを利かせた活動で、CFRP部品の活用を拡大していきます。

　本事業をCFRP製大型部品製造の足がかりとし、CFRP素材の成型、切削加工、組付け、検査の各生
産工程の強化を進めます。将来的には自社でのCFRP部品の設計、開発能力を強化し、国内外ユーザー
への提案から製品の供給までの一貫生産体制を目指します。

株式会社アスカの思い

事 業 者 株式会社アスカ
代　表　者 代表取締役会長　田中　裕之
設立年月日 昭和57年10月
所 在 地 等 〒771－1345

徳島県板野郡上板町
　　　　　　上六條字南開410－5
TEL　088－637－6511
FAX　088－694－6107
URL　http://www.asukaco.co.jp

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 7,000万円
従 業 員 数 68名
業　　 種 生産用機械器具製造業

成果物：大型CFRP部品 測定工程 本社外観
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株式会社絹や

藍製品

　当社は幅広い皮革市場に藍染皮革の販路を拡
大している。この市場拡大とともに様々な分野
からの異素材染色の依頼が増えてきた。しかし
藍植物から色素を取り出す従来の技術は手間と
労力を必要とする。色素を高効率に製造させる
ため、藍の葉からインジゴを生成させ、それを
高効率に抽出し凝縮する技術を確立し、量産化・
低コスト化による販路拡大を目指した。

　藍草から抽出した液に、従来は石灰を入れ酸
化環境を作り出しインジゴを凝集していたが、
別途装置を使い同環境を作り出すことにより効
率的にインジゴを生成することができた。この
方法は添加物ゼロで環境負荷がない。しかしイ
ンジゴ凝集する段階で環境に負荷の少ない凝集
方法の利用を試みたところ、ラボでの小規模実
験では成功したが、量産レベルの実験では凝集
する方法を試みたが沈殿させることができず、
この方法での凝集は断念した。

　天然藍の高効率色素生成
及び色素抽出技術の高度化　

　藍植物からインジゴ色素を生成するには、従来は添加物を入れる必要があったが、本
事業は装置を使い酸化環境を作り出し、インジゴを高効率に生成する。また生成された
色素を短時間に凝縮・収集し、染料・顔料の生産効率を図る取り組みである。
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　2017年度は当社で開発した藍素染色で作られた天然皮革素材の販路開拓として、
フランス・香港の展示会に出展しました。天然染色で作られた皮革が話題を呼びフラ
ンスでの高評価また香港ではアワードで受賞しました。今後は海外での天然色素染色
の好評価をもとに海外展示会にも積極的に出展を進めていく計画です。

株式会社絹やの思い

事 業 者 株式会社絹や
代　表　者 代表取締役　山田　明弘
設立年月日 昭和44年8月
所 在 地 等 〒770－0831

徳島県徳島市寺町本町西2丁目35番1
TEL　088－622－1745
FAX　088－622－0141
URL　http://www.japan-ai.jp

事業の類型 革新的サービス
資 本 金 額 1,000万円
従 業 員 数 5名
業　　 種 織物･衣服･身の回り品小売業

沈殿藍

香港APLFアワード受賞

フランス展示会風景 フランス展示会風景

　徳島県の地域資源である徳島の藍。当社はその藍色素indigoの用途開発及び素材開発をすすめるため、
効率的な色素抽出の技術を確立をしてきました。現在は当社の色素を活用し従来の繊維染色をはじめ皮
革・木材・金属・紙など様々な素材への利用が可能になり今後幅広い市場へ提案していく計画です。
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井上味噌醤油株式会社

導入機：パズル充填機

　当社は古来伝統の「もろぶた麹」の仕込み技
術を有し、高度な手作業による技術と木樽によ
る仕込みにより天然醸造した味噌・醤油を製造
販売している。良質な国産原料から製造する製
品が高い評価を得はじめており、受注も増加し
てきている。しかし全工程が手作業のため生産
量に限りがあり、せっかくの受注に応えられな
い状況が発生している。生産効率を改善し、こ
の機会損失を解消するために充填設備の導入が
必要であった。

　安全安心で本物志向の顧客の増加が著しい。
これらの需要に応えていけるだけの生産能力を
向上させる必要があり、従来の手作業から自動
化を図るために、パッケージング工程にパズル
充填機を導入した。パズル充填機の導入により、
甘酒等の液体製品、味噌等の粘体製品の充填生
産性が、従来の手作業による製品充填に比べて
７～8倍になり、販売の機会損失がなくなる
ことで、売上の向上が見込める。

最近の営業活動において増加してきた新規顧客の
新規需要に対応するための製品充填機への設備投資

　弊社の伝統製法製品が、とくしまマルシェやとくしま縁日への参加など最近の営業方
法により注目され、安全安心で本物志向の顧客が増えてきている。充填計量工程の能力
を向上させることで販売機会ロスを減らし、5年後を目途に若手の職人候補を雇用する
ことで鳴門地域にも貢献し、日本の味噌の伝統製法を守っていく。
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井上味噌醤油株式会社の思い

事 業 者 井上味噌醤油株式会社
代　表　者 代表取締役　井上　雅史
設立年月日 昭和26年5月
所 在 地 等 〒772－0013

徳島県鳴門市撫養町
　　　　　　岡崎字二等道路西113
TEL　088－686－3251
FAX　088－686－3251

事業の類型 革新的サービス
資 本 金 額 1,000万円
従 業 員 数 2名
業　　 種 食料品製造業

製品：（左から）御膳ねさし、御膳味噌、常盤味噌、白味噌

　当蔵は明治8年に創業以来、約140年間の歳月をかけて、「職人による手仕事」の
味噌製造技術に磨きをかけてまいりました。
　七代にわたり受け継ぐ昔ながらの味噌が、ご家庭の味に美味と安心を安全お届けで
きれば幸いに存じます。

　今や希少となった古来伝統技術である「もろぶた糀」「木樽仕込み」「天然醸造」といった技術を後世
にしっかりと伝えてゆく目標を持ち、職人を増やすことで古来伝統技術にさらなる幅がもてるような取
り組み体制を整えます。
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四国ステンレス工業有限会社

導入機：サーボモーター駆動の最新式ベンディングマシン

　精密板金分野において、機械部品や各種機械
カバー等の製作依頼が増えてきた。顧客の設計
担当では加工の可否が不明の案件も、当社の技
術提案を高く評価し、信頼して発注に至ってい
る。しかし複雑で高品質部品の短納期の要望が
増加してきており、この要望に応えるためには、
現状の技術的課題が解決できる最新式のベン
ディングマシンが必要であった。

　曲げ加工における、「伸び」「位置」「角度」
の３大課題の解決を図るためサーボモーター駆
動の高精度・高能率の最新式ベンディングマシ
ンを導入した。曲げの位置ずれは0.2㎜から
0.1㎜に縮小され、角度のバラツキも±2°か
ら±1°と小さくなり、これまでの後修正加工
が不要で、「タブとノッチ」の新しい合理的な
加工手法が実用化できた。

少量多品種生産における高精度曲げ加工の
実現と新しい加工手法の実用

　塑性加工で製作される機械部品、機械カバー部品において短納期化が進む中、小ロッ
トであるにもかかわらず形状が複雑な難易度の高い加工の割合が増えてきた。その中で
も金属の板を曲げる工程において、長年問題とされていた３大課題を解決し、新しい加
工手法を取り入れた。
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四国ステンレス工業有限会社の思い

事 業 者 四国ステンレス有限会社
代　表　者 代表取締役　乾　裕基
設立年月日 昭和49年12月
所 在 地 等 〒779－3223

徳島県名西郡石井町
　　　　　　高川原字高川原923番地
TEL　088－674－0526
FAX　088－675－1431
URL　http://wwwb.pikara.ne.jp/shikoku

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 1,000万円
従 業 員 数 3名
業　　 種 金属製品製造業

成果物例 作業風景 当社外観

　機械部品、機械カバー部品において短納期化が進む中、小ロットであるにもかかわ
らず形状が複雑な難易度の高い加工の割合が増えてきました。そのなかでも金属の板
を曲げる工程において高精度に曲げ加工が出来るようになれば、製作方法に幅がうま
れ、その時々でベストな選択が出来るようになります。

　現在、比較的小さな物であれば、小ロットの物でも高品質化と短納期化が出来るように生産体制を構
築しています。今後、顧客の要望に合わせて大きなサイズにも対応出来るように準備していきます。また、
新規顧客獲得に向けて幅広い分野にアプローチしていきます。
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株式会社アクティス

微生物採取キット：「バイオスワブCS－50」「バイオスワブCS－60C」「豚検出用拭き取り検査キット」

　製薬工場や食料品工場などにおける微生物検
査は、細菌採取と培養によるコロニー確認が使
われているが、判定まで2日間必要であり、時
間短縮からDNAを解析する迅速法に代わりつ
つある。しかし迅速法に適した微生物採取用ス
ワブは外国製のものしか市販されておらず高価
である。そのため、夾雑物フリーで採取性能に
優れた「微生物採取キット」の開発を行い、事
業化を図ることとした。

　再生医療現場、食品工場、製薬工場等におけ
る、環境中の微生物検査は、迅速法と呼ばれる
従来の培養法とは一線を画する新手法が用いら
れている。これは採取した微生物から核酸
（DNA）を抽出し、増幅して迅速測定器で分析・
解析する方法であるが、サンプリングに使うス
ワブ（採取器具）は培養法用のものであり、夾
雑物が多く迅速法では使えない。迅速法に使え
る、米国製を凌ぐ性能の製品開発を行った。完
成品評価の結果、DNAフリーが確認でき、高
い微生物採取性能が期待できることから、特許
を出願した。

　　　「微生物採取キット」の
商品化とサービス　　　

　微量の微生物を採取し、迅速判定用分析機器に使える「微生物採取キット」を開発す
る。夾雑物の排除と高い採取性能で市販品を凌駕する商品である。この商品とサービス
で国内及び海外の食品衛生から再生医療等の分野に事業展開する。
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株式会社アクティスの思い

事 業 者 株式会社アクティス
代　表　者 代表取締役　後藤　仁
設立年月日 平成28年4月
所 在 地 等 〒771－0212

徳島県板野郡松茂町中喜来
　　　　　　字福有開拓308番地の6
TEL　088－624－7182
FAX　088－624－7183
URL　http://acthis-tokushima.com

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 980万円
従 業 員 数 2名
業　　 種 その他の製造業

製品試作装置 豚検出用拭き取り検査キット 採取菌数の比較

　環境微生物（DNA）採取をテーマに、微生物（DNA）採取キットを販売しニッチ
市場でのトップシェアを目指します。多種多様な微生物の迅速判定が可能なことから、
微生物検査は培養からDNA検査に移りつつあります。これまでの技術（マイクロファ
イバー、クリーンルームでの化学処理等）を活かし、市場が望む製品を開発し小ロッ
トから提供します。

　ものづくり助成金事業での開発品「バイオスワブ－60C」に販売実績ができました。
　固着したバイオフィルムの採取に優れた採取キットであり、徳島県立工業センターとの共同研究でそ
の評価を行いました。H30年日本食品微生物学会では当社のお客様がその使用実績を発表することと
なりました。今後更なる改良改善を重ね、微生物採取キットの販売を拡大します。
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阪東食品

自動定量充填機による果汁充填作業風景

　当社は農業生産と加工を一貫して有機JAS
認証を取得している徳島県唯一の企業である。
市場からの評価が高く近年、果汁ビンの出荷数
が着実に増加している。海外、特にＥＵ市場向
けの出荷数が大きく伸びており、今後もこの傾
向は続くと考えられる。しかし現状の手作業に
依存した生産体制では需要に対応することが難
しいため、製造プロセスの改善を図り、質の高
い安心な果汁を提供する管理されたシステムを
構築することとした。

　需要の拡大が見こまれるため、加工現場の自
動化を進めた。より高い衛生状態の雰囲気での
商品化を目指し、需要に対応できる生産体制の
確立のために、製造プロセスの改善を図り、高
品位で安心・安全な商品を迅速に提供できるシ
ステムを構築した。定量充填機を導入したこと
で生産効率の改善が図れ、従来の手作業による
充填と比較して、充填時間が約1／ 3短縮す
ることができた。

ゆず果汁充填の　　　　　　　
　　作業効率向上と省力化

　有機農法で作られたすだち・ゆず・ゆこう果汁の商品種類には、1,800、720、
150㎖があり、受注の多い150㎖では、多い時には1日約1,000本にも達し、手作
業では生産が需要に追いつかない課題を有する。この課題解決のために自動定量充填機
を導入し作業効率と省力化を図る。
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阪東食品の思い

事 業 者 阪東食品
代　表　者 代表　阪東　高英
設立年月日 昭和63年2月
所 在 地 等 〒771－4503

徳島県勝浦郡上勝町
　　　　　　大字生実字上野63－1
TEL　0885－46－0822
FAX　0885－46－0823
URL　http://bando-farm.com

事業の類型 革新的サービス
従 業 員 数 7名
業　　 種 食料品製造業

自動定量充填機 720㎖商品 150㎖商品

　当事業所は農業生産と加工を一貫して平成18年3月に有機JAS認証を取得してい
る徳島県唯一の企業です。また、平成28年11月には、ハラール認証を取得し、自然・
人・ものに優しく安心・安全な商品作りをしています。

　徳島の、すだち・ゆこう・ゆずを使用した、自然・人・ものに優しく安心・安全な商品を、日本国内
のみならず、現在参入しているEU市場の更なる開拓とアジア・オセアニア・アメリカ等他国の市場開
拓を目指しています。
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有限会社岡松バラ園

オリジナルバラ製品

　薔薇の新品種の開発に取り組んでいる。薔薇
の栽培はハウス内環境の管理が非常に重要で、
カビの発生による腐敗や成長速度に遅れが生じ
ている。ハウス環境管理が重要でありながらも、
人に頼った管理であったことが採取率の低下、
および新品種開発の効率を低下するに至ってい
る。データに基づいた環境制御ができるIoT技
術を導入して、安定したロット生産、開発でき
る環境を整え、国内外への市場展開を図る土台
の構築を目指した。

　従来はハウスの換気やカーテンの開閉などを
手作業で行っていたが、「環境制御盤」および「ク
ラウドコントローラ」を導入し、ハウス内の環
境をきめ細かく制御できる環境を整えた。薔薇
のストレスを取り除く事ができ、安定したロッ
ト生産と開発できる環境が整い、国内外に薔薇
の販売を展開できるシステムが構築できた。ま
た技術指導により最先端の環境制御技術を習得
した。導入後直近の2ケ月の売上は、前年同月
比で約4割の増収が達成できた。

環境制御によるオリジナルバラ品種開発と
品質、生産力の向上

　新品種の開発に取り組んでいるが採取率が悪い。環境制御を構築して自社独自の新品
種を開発し、付加価値の高い薔薇を栽培することを目指す。さらに、ハウス内の環境制
御により、薔薇にとって最適な環境を実現して、彩花本数を増量させ、安定したロット
で生産し、国内外への展開を図る。
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有限会社岡松バラ園の思い

事 業 者 有限会社岡松バラ園
代　表　者 取締役　岡松　計仁
設立年月日 平成5年4月
所 在 地 等 〒775－0309

徳島県海部郡海陽町富田字南沢175－1
TEL　0884－73－3717
FAX　0884－73－0162
URL　http://www.rose-garden-tokushima.co.jp

事業の類型 革新的サービス
資 本 金 額 950万円
従 業 員 数 16名
業　　 種 農業

導入設備1 導入設備2 バラ栽培風景

「幸せを運ぶ薔薇作りを通じて心をつなぐ」
1．真心を込めて栽培し女優の様な薔薇でお客様も女優にします。
2．薔薇で感動、笑顔、喜び、幸せを与え合える仲間作りをします。
3．家庭に花を普及させることで心を豊かにし社会貢献します。

　オリジナル薔薇品種の開発によりブランドを結成し、安定した品質、および生産力で国内・海外市場
へ売り込んでいきます。日々のハウス内環境のデータや薔薇栽培に適した環境を整備し、地元に活力を
与え魅力ある薔薇作りによる社会貢献を目標にしております。
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株式会社オーム技研

導入設備：最新型5軸マシニングセンタ

　航空機部品業界では、海外との受注競争が激
しく、国内メーカーも海外生産や海外調達も視
野に入れ、コスト削減に努めている。顧客のコ
ストダウン要求に対応し受注を確保するために
は、生産性の向上によるコスト削減と短納期対
応が不可欠である。そのため、１回のチャッキ
ングで加工が完了できる最新型５軸マシニング
センタの導入を決めた。

　難易度の高い複雑形状の航空機部品に対応す
るために、負角度加工軸を付けた最新型５軸マ
シニングセンタを導入した。負角度加工が可能
なため、ワークを１回チャッキングすれば、最
終形状まで加工を完了させることができるよう
になった。座標軸操作の必要がなくなり、負角
度加工用に別作していた特殊刃物を製作する必
要もなくなった。冶具の点数の削減や段取りの
簡便化、一貫した連続加工による生産効率の大
幅向上と精度向上で、競争力のある生産体制の
構築ができた。

負角度加工軸を付けた中型５軸マシンの導入により、難易度の
高い航空機部品を1チャックで加工完了する方法への挑戦

　負角度加工軸を付けた最新型５軸マシニングセンタを導入することで、1チャッキン
グで加工完了する方法を推進する。冶具をなくし段取り時間を短縮し、工程数・工数の
大幅な削減を図る。高難易度の航空機部品製作を中心にコスト競争力を向上させ、海外
企業との競争に打ち勝ち、国内・徳島でのものづくり産業に貢献する



今後の取組み

47

平
成
二
十
七
年
度

補
正
予
算
事
業

株式会社オーム技研の思い

事 業 者 株式会社オーム技研
代　表　者 代表取締役　米花　基文
設立年月日 昭和62年7月
所 在 地 等 〒771－0214

徳島県板野郡松茂町
　　　　　　満穂字満穂開拓146番地
TEL　088－699－2944
FAX　088－699－2947
URL　http://www.ohmgiken.jp

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 1,000万円
従 業 員 数 17名
業　　 種 輸送機械器具製造業

加工風景 加工品例1 加工品例2

　“未来に向かって、航空機・半導体製造機械等の部品づくりを通じ社会に貢献します。”
の社是の元、30年に渡りひたすら納期厳守をモットーに松茂町で生産に勤しんでま
いりました。現在、発注済みまで含め7台の5軸加工機を有し他社に負けない難易度
の高い製品を手掛け、当該業界で当てにされる会社としての地位を築きつつあります。

　“常に向上心・探究心を持ち、顧客の要望・要求（Q・C・D）を満足できる製品を届ける。” との品質
目標を掲げ、アルミ合金で薄肉構造物の加工と航空機エンジンで難削材部品の加工を手掛けていきます。
　新たな航空機関連クラスターの立ち上げにも参加しながら、国内外で新規顧客の開拓に力を注いでい
きます。
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株式会社きとうむら

導入設備：薪油併用型食品乾燥機

　地域資源である柚子は、有機JAS認証や安
全安心GAP認証を取得した「木頭柚子」とし
て広く知られている。搾汁後の残渣である皮、
種、葉は廃棄され、そのコストも発生している。
しかし、この廃棄物は安全安心な原料であり、
再生することが可能であり、新商品の原料とし
て再利用することで、廃棄コストを削減すると
同時に利益率の向上を図ることができる。

　地域資源である柚子を搾汁した後の残渣など
を原料とし、また間伐材や廃材を乾燥工程の燃
料として、調味料や食品加工用原料、菓子類、
お茶、浴用剤、飼料用原料、線香等の加工品の
開発を行う。柚子搾汁後の皮を乾燥するための
機材として、薪油併用型の食品乾燥機を導入し
た。薪油併用型のため、灯油と薪を利用するこ
とができる。初期燃焼試験も良好に完了した。

　　木頭柚子残渣有効活用
エコエネルギープロジェクト　　

　柚子加工後の皮を乾燥し、粉砕、粉末に加工した食品、浴用品、養殖魚用飼料等を開
発製造する他、地域で生産の杉粉末と合わせて線香を開発する。その乾燥に要する燃料
は地域の間伐材を利用する。
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株式会社きとうむらの思い

事 業 者 株式会社きとうむら
代　表　者 代表取締役社長　日野　雄策
設立年月日 平成8年4月
所 在 地 等 〒771－6402

徳島県那賀郡那賀町
　　　　　　木頭出原ヨコマチ23－2
TEL　0884－68－2212
FAX　0884－68－2277
URL　http://www.kitomura.jp

事業の類型 革新的サービス
資 本 金 額 5,585万円
従 業 員 数 20名
業　　 種 食料品製造業

乾燥原料準備風景 製品例 社屋外観

　昨年よりGI認証も取得した木頭柚子（栽培期間中、農薬・化学肥料・動物性肥料不
使用）を使い、剣山系の山から湧き出る水、国産・無添加、安全・安心の食品（雑貨）
を消費者にお届けすることを理念として、手作りで、環境にも配慮した製品作りを心
がけています。国内での主な取引先は生協関係、自然食品店系、こだわり商店です。

　今年から小売り用商品5種類を新商品として有機JAS認証を取得し、オーガニック市場へ新たな展開
を進めました。現在、弊社では30種類以上の商品を製造していますが、その中からさらにいくつかの
商品に有機JAS認証を取得し、世界的にも市場が拡大しつつあるオーガニック市場への参入を拡大しま
す。
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有限会社岸火工品製造所

「音楽と完全にシンクロする花火」

　煙火の業界は、中国製の花火玉の輸入により
安価に打ち上げる業者が増加し、価格競争が激
化している。当社も花火大会による売上が低迷
してきたため、花火大会の付加価値を高める「音
楽と合わせる演出」へ力を入れる方針を固めた。
他社との差別化を図るため、完全にタイミング
を合わせた演出を実現し、観客の驚きと感動を
呼び、新規獲得を図る。

　西日本で初めての角度を自在に変化させるこ
とができる発射台の導入で、空間演出のバリ
エーションを増やすことができ、最新点火器に
よるソフトの簡略化で作業の短縮化が可能と
なった。また特殊筒の筒数を増強したことで、
現場が重なる日の外注依頼の削減が見込める。
「音楽と完全にシンクロする花火」による演出
力向上と作業工程の能率化に成功し、花火大会
の新規獲得への足掛かりを築くことができた。

観客を魅了する音楽と完全にシンクロする
花火演出システムの構築

　当社の強みである四国唯一の「音楽と合わせる」演出技術を活かし、タイミングや発
射する角度などの開発に取り組み、「音楽と完全にシンクロする花火」による演出力向
上と、中四国、近畿圏への新規花火大会獲得を図る。
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有限会社岸火工品製造所の思い

事 業 者 有限会社岸火工品製造所
代　表　者 代表取締役　岸　良治
設立年月日 平成3年3月
所 在 地 等 〒779－1510

徳島県阿南市新野町林148－1
TEL　0884－36－3644
FAX　0884－36－3647
URL　http://kishi-hanabi.com

事業の類型 革新的サービス
資 本 金 額 1,000万円
従 業 員 数 4名
業　　 種 その他の製造業

打ち上げ花火製作風景 導入機器：最新点火器と分配器 導入機器：特殊発射台と筒

　明治20年頃に創業し、約130年間徳島で花火の製造、打ち上げを行っております。
花火には伝統文化とエンターテインメントの２つの要素があります。昔ながらの良き
花火のよさと音楽花火に代表される新たな演出方法を融合させることが、今後の弊社
の目標です。

　今事業で取り組んでいる「音楽とシンクロ」させる技術は、花火演出に新たなブームを生み出し、実
施した花火大会で大きな成果を上げています。今後、阿波踊りや鳴門の渦潮に並ぶような観光資源とし
ての可能性を秘めており、花火の生み出す大きな感動や集客力を活かした独自の取り組み（近畿初の競
技大会など）を加速させていくことが目標です。



■第１次公募
No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

1 北岡プレコン株式会社 鉄筋の加工技術の高度化による製品の精度向上・多様化対応と生
産性の改善 商工組合中央金庫

2 船場化成株式会社 再生材料を用いた新聞用雨除けフィルム製造システムの構築 阿波銀行

3 株式会社アスカ 32 新型加工機導入による大物CFRP 部品の開発・生産対応能力の獲得 （公財）とくしま産業振興機構

4 株式会社絹や 34 天然藍の高効率色素生成及び色素抽出技術の高度化 商工組合中央金庫

5 井上味噌醤油株式会社 36 最近の営業活動において増加してきた新規顧客の新規需要に対応す
るための製品充填機への設備投資 鳴門商工会議所

6 有限会社アサヒ徳島 電動式射出成型技術への取り組みによる、製品品質向上と原価低
減計画 商工組合中央金庫

7 四国ステンレス工業有限会社 38 少量多品種生産における高精度曲げ加工の実現と新しい加工手法
の実用 阿波銀行

8 サン電子工業株式会社 徳島県産 LEDの新たな用途を広げる、深紫外 LEDを利用した食
品殺菌装置の実用化に向けた開発 徳島銀行

9 有限会社倭麺工房 地元の野菜を使用した高品質な高齢者向けそうめん、介護食用そ
うめんの新商品開発・販路拡大 つるぎ町商工会

10 株式会社シンテック 次世代自動車向け最新トランスミッション製造用治具の高度生産技
術開発事業 （公財）とくしま産業振興機構

11 株式会社山文 手作業中心であった『変形貼り箱』及び『デザイナー貼り箱』製
造の全自動化計画 商工組合中央金庫

12 有限会社日幸電業社 冷凍車の保守・修理・新架装における短時間で高品質なサービス
の提供 香川銀行

13 ナイトライド・セミコンダクター株式会社 UV－LEDの生産性向上 商工組合中央金庫

14 株式会社宮崎椅子製作所 革製家具の縫製作業改善とデザインの可能性を広げる特殊ミシン
の導入 阿波銀行

15 光友精機株式会社 生産性向上、製品管理強化に向け、ファイバーレーザーマーカー
の導入 徳島銀行

16 株式会社庄の屋 種目・土壌別のオーダーメイド肥料で食味向上と多収穫を支援す
る新サービス 四国銀行

17 井口鉄工所株式会社 高硬度・長尺部品の加工プロセス革新による納期・精度面の競争
力強化 （公財）とくしま産業振興機構

18 株式会社アクティス 40 「微生物採取キット」の商品化とサービス 阿波銀行

19 天真醤油株式会社 粉体＋／液体ペア自動充填包装機導入による生産性の向上 四国銀行

20 阪東食品 42 ゆず果汁充填の作業効率向上と省力化 上勝町商工会

21 ヤマク食品株式会社 みそづくりの糀技術を活かした酵素サプリメントの新事業展開 阿波銀行

22 貞光食糧工業株式会社 異物混入削減に向けた高生産性最新鋭機導入計画 四国銀行

23 合同会社多田木型製作所 多種類な鋳造部品製作に対応できる金型製作システムの構築 羽ノ浦町商工会

24 株式会社オカベ 商品供給不足解消のため、新本社工場に製造ラインを新設、製造
能力強化により、顧客満足度向上を図る 四国銀行

25 坂東機工株式会社 効率的部品加工システムの構築による生産性向上と事業拡大戦略 阿波銀行

26 株式会社徳島ランドリー おしぼりの減菌技術を応用した清拭タオルでの医療介護分野への
進出 阿波銀行

27 株式会社三木肥料 山田錦の産地が提供する「阿波の北方米」ブランド力向上事業 阿波市商工会

28 長浜プラスチック工業株式会社 プラスチック射出成形金型の生産効率向上によるコストダウンと
短納期化 徳島銀行

29 和光工芸 PNC複合ボーリングマシンの導入による加工技術の高度化と経営
体質強化事業 阿波市商工会

平成27年度補正ものづくり・商業・サービス新展開支援補助金

採 択 事 業 者 一 覧（全53社）
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No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

30 有限会社和泉工業所 次世代自動車の自動運転技術に貢献する精密機械部品加工技術開
発事業 阿波銀行

31 中道鉄工株式会社 超音波センサーによる小型気密容器の漏れ検査装置の試作開発 （一財）四国産業・技術振興
センター

32 有限会社岡松バラ園 44 環境制御によるオリジナル薔薇品種開発と品質、生産力の向上 阿波銀行

33 北島酸素株式会社 IoT 導入による安全・衛生・効率性向上を図る高圧ガス管理シス
テムの提供 徳島銀行

34 有限会社天野鉄工所 高精度同時 5軸加工機導入による高度立体部品の製造と生産性の
向上 阿波銀行

35 有限会社いすい アプリを活用し顧客満足度の向上に繋がる「クロージング・ピッ
トイン・システム」の構築 四国銀行

36 株式会社オーム技研 46 負角度加工軸を付けた中型 5軸マシンの導入により、難易度の高
い航空機部品を 1チャックで加工完了する方法への挑戦 松茂町商工会

37 有限会社うずしお食品 「新」冷凍法による食塩無添加・旬の食感と風味そのままのワカメ
の開発・製造・販路開拓 阿波銀行

38 富士スレート株式会社 多様な建材を省スペースでロボットを使った高稼働化生産プロセ
スの開発 阿波銀行

39 株式会社阿波市場 鳴門わかめを活用した健康ドリンクの開発、製造、販売事業 徳島銀行

40 株式会社シャースプ デジタル技術を活用した自動運転の実現による労働生産性の大幅
な改善 株式会社ダイワマネジメント

41 株式会社坂東印刷 地方から首都圏に競争力の高い印刷サービスを提供するシステム
の構築 阿波銀行

42 富士インパルス株式会社 高精度NCマシンと 3次元画像計測機の導入による地方工場の活
性化 東みよし町商工会

43 美味フーヅ株式会社 付加価値の高いチルドドレッシングソースの開発と製造販売体制
の増強 大麻町商工会

44 マイクロブロット株式会社 自社特許技術と最新機器を活用した、革新的な認知症の血液検査
技術の開発 青山英明税理士事務所

45 B．S．A．株式会社 アジア市場の販売拡大のためのダイヤモンドホイール生産プロセ
スの改善 阿波銀行

46 株式会社國光精機 ベアリング製造専用の新型特殊バイトの生産体制の確立 株式会社エフアンドエム

47 有限会社天野精機 監視システム対応の最新加工機導入による工場 IoT 化と生産性向上 徳島銀行

48 有限会社中川刺繍 世界に誇る「AWAODORI」を鮮やかに彩る阿波踊り用品の創出 四国銀行

49 株式会社きとうむら 48 木頭柚子残渣有効活用エコエネルギープロジェクト 阿波銀行

50 大木縫製有限会社 高年齢者、障がい者、未経験者等誰もが簡単に作業できる縫製シ
ステムの構築 商工組合中央金庫

51 有限会社岸火工品製造所 50 観客を魅了する音楽と完全にシンクロする花火演出システムの構築 阿南信用金庫

■第２次公募
No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

1 ヴェリタス株式会社 真夏に真っ赤で美味しいミニトマトを作るプロジェクト 松井浩一公認会計士税理士
事務所

2 株式会社ビッグウィル 天然木極薄連続シートへのUV硬化型塗装技術の確立 東みよし町商工会
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事業の取組み内容と成果

平成28年度補正　革新的ものづくり・商業・サービス開発支援補助金

補 助 金 事 業 概 要

事業の内容

【事業の目的】

　国際的な経済社会情勢の変化に対応し、
足腰の強い経済を構築するため、経営力向
上に資する革新的サービス開発・試作品開
発・生産プロセスの改善を行うための中小
企業・小規模事業者の設備投資の一部を支
援する。

【補助事業対象者】

　認定支援機関の全面バックアップを得た
事業を行う中小企業・小規模事業者

【対象事業】

　〈革新的サービス〉と〈ものづくり技術〉
との２類型で、それぞれについて「１．一
般型」、「２．小規模型」、「３．第四次生産革
命型」があります。
　　　　　　　　　　　　補助金上限額
〈一般型〉…………………　1,000万円
　　　・設備投資が必要
〈小規模型〉………………　　500万円
　　　・設備投資可能（必須ではない）
〈第四次生産革命型〉……　3,000万円
　　　・設備投資が必要
　補助率は、補助対象経費の2／ 3です。

〈革新的サービス〉

⑴　革新的なサービスの創出・サービス提
供のプロセスの改善であり、３～５年計
画で「付加価値額」年率３％及び「経常
利益」年率１％の向上を達成できる計画
であること。

⑵　どのように他社と差別化し競争力を強
化するかを明記した事業計画を作り、そ
の実効性について認定支援機関により確
認されていること。

⑶　（第四次産業革命型のみ）「IoT・AI・ロ
ボットを用いた設備投資」を行うこと。

〈ものづくり技術〉

⑴　革新的な試作品開発・生産プロセスの
改善を行い、生産性を向上させる計画で
あること

⑵　どのように他社と差別化し競争力を強
化するかを明記した事業計画を作り、そ
の実効性について認定支援機関により確
認されていること。

⑶　（第四次産業革命型のみ）「IoT・AI・ロ
ボットを用いた設備投資」を行うこと。

事業イメージ

　①公募　②計画申請　③審査　④採択　
⑤補助事業(補助金の申請→交付決定→中間
監査→実績報告→交付金額確定→補助金請
求→補助金受取)

【事業スキーム】補助金受取の流れ
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株式会社テクシード

工場内　機械設備（導入機械：大型ベンダーマシンは向かって右側の機械）

　当社は食品加工機械メーカーであるが、近年、トンネルフリーザーのように、長さが20～
30m、幅3mを超す大型食品加工機械の引き合いが増加している。しかし、当社の既存設備ではこ
のような長尺曲げ加工ができないため、部品を小さく分割して製造していた。そのため曲げ加工や
溶接の工数が増え、外観品質の低下や製造リードタイムの長期化の原因となっていた。特に曲げ加
工は段取り替えが多くボトルネック工程となっていた。また大型食品加工機械は、納期変更や部品
の緊急製作の要請が多々あり、柔軟な生産体制が求められる。これら大型食品加工機械への対応力
を強化するため、大型ベンダー機を導入し問題解決を図った。

長尺曲げ加工能力獲得による大型食品加工機械の
製造対応力の強化

　第4次産業革命型技術の活用とロボット機能を備えた大型ベンダー機の導入により、
品質面や納期面での課題を解決し、大型食品加工機械の製造対応力を強化して、売上の
拡大と収益力の向上を図る。



今後の取組み

57

平
成
二
十
八
年
度

補
正
予
算
事
業

事業の取組み内容と成果

　大型ベンダー機を導入し、大型食品加工機械を構成する部品分割数を減らし、曲げ
加工工程と溶接工程の工数削減を達成した。本機に角度センサーを装備したことで試
し曲げ作業を無くし生産性の向上と作業安全性が確保され、またCAD／ CAMシス
テムの機能強化および工程管理システムの導入により、品質面や納期面での課題が解
決された。大型食品加工機械の製造対応力の強化により、売上拡大と収益力の向上が
期待できる。

　受注が増加している大型食品加工機械の製造に注力し、製品の品質の向上や生産能力の拡大により実
績をつくり、顧客からの信頼獲得に努める。営業活動に関しては、大手優良顧客の需要を深耕する。
　また、大型食品加工機械の営業が軌道に乗る見込みの3年目以降は、食品業界だけでなく、医薬品業
界への進出可能性の調査も開始する。

事 業 者 株式会社テクシード
代　表　者 代表取締役社長　上村　昌弘
設立年月日 平成19年1月
所 在 地 等 〒779－3117

徳島県徳島市国府町日開648番地
TEL　088－643－1160
FAX　088－643－1161
URL　http://www.techceed.co.jp

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 1,000万円
従 業 員 数 28名
業　　 種 生産用機械器具製造業

大型ベンダーマシン 工場内部風景 社屋外観
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株式会社シンテック

　自動車の自動運転に関し、日本では2020年までに加速・操舵・制動をすべて自動で行う、自動
化レベル３を目指している。その実用にあたっては、自動車各部品の一層の精度向上が不可欠である。
自動運転に重要な役割を果たすトランスミッション等の部品加工精度に大きな影響を与える高精度
コレットチャックの開発を目的とした。高精度コレットチャック製造時の最大の課題である、内外
径表面精度の向上を目的とした超精密複合研削加工技術の開発を行い、課題である面粗度0.8μm
以下を達成するために、CNC立形複合研削盤とロータリー精密平面研削盤を導入し、当社の製品付
加価値の向上を目指した。

自動運転技術等次世代自動車の性能向上に貢献する
高精度コレットチャック開発事業

　本事業は、自動車の自動運転技術の発展と共に加工精度が厳しさを増す駆動系コア部
品であるトランスミッションやトルクコンバーター部品等の生産に貢献する為、当社が
現在取組中の高精度コレットチャックの精密研削加工技術の開発を行い、当社製品競争
力の向上を目指す。

導入設備：CNC立形複合研削盤とロータリー精密平面研削盤
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事業の取組み内容と成果

　自動車部品の高精度化により、当社のコレットチャックに求められる面粗度は厳し
い箇所で0.8μm以下であるが、ロータリー精密平面研削盤の導入により、面粗度0.5
μmが実現できた。また、1台で円筒研削と内面研削の両方の加工を行えるCNC立
形複合研削盤の導入により、従来2工程で行っていた研削加工が1回のワーク取り付
けでできるようになったため、加工精度の向上と製造リードタイムの短縮が可能に
なった。

　本事業の成果を自動車部品向けコレットチャック等の製造事業に活かしていくと共に、習得したロー
タリー精密研削および立型複合研削加工技術を用いて、将来的には、新たな成長産業とされる航空機部
品や医療機器分野等に関する製品製造に挑んでいきたい。

事 業 者 株式会社シンテック
代　表　者 代表取締役　久米　貴夫
設立年月日 平成11年4月
所 在 地 等 〒779－3223

徳島県名西郡石井町
　　　　　　高川原字高川原873-1
TEL　088－674－8226
FAX　088－674－8250
URL　http://www.ndkgr.com/t_tec/

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 2,200万円
従 業 員 数 20名
業　　 種 金属製品製造業

加工風景 加工品例1 加工品例2
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米原工業株式会社

溶接ロボットによる溶接加工風景

　鉄骨業界は、作業者の高齢化や重量物取扱いによる身体への負担、また溶接時の強烈な紫外線な
どから離職や女性雇用が難しい状況である。当社の強みは熟練工の技術力と大手建設メーカーとの
信頼関係であり、今後は物件の大型化や高層化が進み、受注件数の増加が見込まれる。納期の短縮
も求められることから、それに伴う作業員への負担の増加に対する対策が急務であった。また熟練
工への依存度の低減も課題であり、そのため溶接ロボットを導入し、作業員の負担軽減、及び作業
効率化、品質向上を図った。

柱大組立溶接ロボット導入による
生産性及び品質の向上

　機械の導入により、夜間電力の活用及び溶接工の安全性と作業者の負担軽減を図り、
更に、溶接工が行う半自動溶接と比較し①スパッタの低減と②柱大組コストの低減によ
るコストダウンに繋げる為に柱大組立溶接ロボットシステムを導入する。
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事業の取組み内容と成果

　柱大組立溶接ロボットシステムを導入することで、作業員の負担軽減、溶接時間短
縮、スパッタの低減及び溶接品質の向上が達成できた。柱１本当たりの溶接時間は、
5時間から3時間に短縮でき、1本あたりの加工コストも大幅に削減できた。またロボッ
トによる溶接部の超音波探傷検査や外観検査において欠陥等がなく、品質に悪影響を
与えるスパッタも低減され、安定した高品質が維持できるようになった。

　作業の一部をIT化し、溶接ロボットとCADを連携させ、図面作成から材料発注、加工、完成まで、
一貫性を持たせた生産を行うことで、寸法間違いや材料の発注ミスを0％に近づけ、溶接品質の向上や
均一化を図りたい。
　より丁寧且つ均一で高品質な製品を目指し、従業員の教育訓練に力を入れ、多能工の育成や品質管理
体制の強化を図り、またIT化や溶接ロボット使用による職場環境改善で、若年者や女性の雇用拡大を図
りたい。

事 業 者 米原工業株式会社
代　表　者 代表取締役　米原　秀実
設立年月日 昭和39年6月
所 在 地 等 〒773－0018

徳島県小松島市櫛渕町字太田51番地
TEL　0885－38－2002
FAX　0885－38－2816
URL　

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 4,500万円
従 業 員 数 16名
業　　 種 金属製品製造業

溶接加工風景 導入設備：溶接ロボット 加工製品例
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株式会社ホテルグランドパレス

開発製品：「阿波三盆糖バウムクーヘン」「阿波三盆糖ダックワース」「阿波晩茶パウンドケーキ」

　当社運営施設の「アグネスホテル徳島」では製菓製造を行っており、県内で最高級・最高品質の
商品としてのブランド化を達成している。最近では徳島の素材を使用した商品や健康志向の商品開
発の依頼が多くなってきた。当社ではこのようなニーズに対応できる商品の開発と生産を行い、地
域経済に貢献できる事業を計画した。課題となる、①最新衛生基準（HACCP）への対応、②設備
老朽化による生産能力の停滞に対し、老朽化した設備を最新の高効率の設備に刷新し、製造過程の
効率化、生産能力の向上、衛生基準（HACCP）の適合に対応することにより、徳島の素材を使用
した新製品の開発を目指した。

　　　徳島の素材・特産品を使った
洋菓子製造　　　　

　地元素材である食用藍、阿波和三盆糖、阿波晩茶を活かした洋菓子を開発し、幅広く
県外の消費者に提供する為に生産能力の向上、高度な衛生環境を確立し、併せてＩＴを
利用した販路の拡大を図る。
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事業の取組み内容と成果

事 業 者 株式会社ホテルグランドパレス
代　表　者 代表取締役　岡本　真一郎
設立年月日 平成11年9月
所 在 地 等 〒770－0831

徳島県徳島市寺町本町西1－60－1
TEL　088－626－2222
FAX　088－626－3788
URL　http://www.gphotel.jp

事業の類型 革新的サービス
資 本 金 額 2,100万円
従 業 員 数 110名
業　　 種 宿泊業

導入設備：「ショックフリーザー」「コンベンションオーブン」「バウムクーヘンオーブン」 バウムクーヘン製造

　新製品の開発にあたり、食品を急速冷凍できる「ショックフリーザー」や高効率な
多機能加熱調理機「スチームコンベンションオーブン」、最大６本同時に焼き上げ可
能な「バウムクーヘンオーブン」の新規設備機器を導入した。徳島の素材を使用した「阿
波三盆糖バウムクーヘン」や「阿波晩茶パウンドケーキ」などの開発に成功した。現
在は「阿波藍マカロン」の開発に取り組んでいる。

　徳島の素材それぞれを活かした商品を開発し、美味しいだけではなく健康にも資するギフト商品とし
て店頭販売やブライダルギフトとして全国販売を目指す。具体的には百貨店や各種催事に出品・出店、
さらにECサイトによるネット販売体制も確立し県外市場に進出する。
　また、健康に関する効能を数値化し、健康食品という要素を前面に打ち出した商品のラインアップを
増やしていき、行政機関や金融機関が主催するマッチングフェアにも積極的に出店したいと考えている。
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株式会社ヒラノファステック

導入機械：４工程ヘッダー冷間鍛造用横型プレス機

　当社の主力製品である六角ボルトは、建築・土木から一般・産業機械、家電など幅広い分野に供
給している。自動車分野において、アイドリングストップシステム用スターターに使用されている
ボルトは電導効率の良い銅製であるが、一般的な鉄製のものと比較すると、価格で5.2倍、重量で
1.14倍にもなり、顧客からは「電動効率が良く、しかも軽量で安価なボルト」が要望されている。
当社の技術力を結集することで、顧客要望を満足させる製品の開発は可能であるが、現有設備では
潜在的な顧客も含めた市場ニーズに応えることは難しい。そのため、本事業により生産能力の高い「４
工程ヘッダー冷間鍛造用横型プレス機」を導入し、生産体制の強化を図った。

顧客要求を満足する新規ボルトの
効率的な生産体制の構築

　「銅ボルトと同等の電導効率を維持した軽量で安価なボルト」のニーズに応えるため、
銅一体型から銅＋鉄の二種材一体型に変更することで、価格を約40％まで低減できる
新規ボルトを開発した。このボルト展開で飛躍するため、最新設備導入によって効率的
な量産体制を構築する。
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事業の取組み内容と成果

　「銅製ボルトと同等の電導効率を維持したうえで、軽量かつ安価なボルト」をコン
セプトとした、銅＋鉄の二種材一体型ボルトの量産体制を確立するため、「４工程ヘッ
ダー冷間鍛造用横型プレス機」を導入した。現有の２工程ヘッダーのプレス機の生産
能力が60本/minであるのに対し、200本/minが実現でき、生産体制が強化できた。

　本事業で開発した新規ボルトが、オルタネーター用として採用された実績から、FA機器分野につい
ても、当該機構のボルトが有効であり、代替採用される可能性が高い。すでに大手FA機器メーカーか
らのオファーもあり、今後は鉄以外のアルミやSUS材においても、同様の機構のボルトが開発できる
体制を整えていく。

事 業 者 株式会社ヒラノファステック
代　表　者 代表取締役社長　平野　靖雄
設立年月日 昭和5年
所 在 地 等 〒779－3123

徳島県徳島市
　　　　国府町観音寺582－1
TEL　088－642－1039
FAX　088－642－7044
URL　http://hirano-fastech.info

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 1,000万円
従 業 員 数 26名
業　　 種 金属製品製造業

加工風景 ボルト製品 社屋外観
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有限会社クールテクノス

　当社は、液化炭酸ガスボンベに直結されたノズルの微小な孔（微細孔）から炭酸ガスを放出し、
急膨張させるとともに放出先に設置したホーンによりドライアイス粒子を生成させて、対象物を洗
浄する装置を開発した。しかし、現在製品化しているスポットノズルの洗浄幅はおよそφ10～ 13
ｍｍ程度であり、洗浄範囲が広ければ広いほど時間がかかってしまうため、幅広ノズルの製品化に
取り組んだ。現在外注している金属加工を内製化し、コスト削減と短納期化を図るため、３軸立形
マシニングセンタの５軸化とＮＣ旋盤を導入した。

ドライアイス洗浄ノズルの幅広化
　

　液化炭酸ガスボンベ直結で、ドライアイス粒子を生成し洗浄するノズルを開発した
が、ノズルがスポット的であるため、洗浄範囲が広範囲な場合は洗浄に時間がかかって
しまっていた。本事業において幅広洗浄ノズルを開発し、洗浄時間の短縮化を図った。
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事業の取組み内容と成果

　３軸立形マシニングセンタの５軸化とＮＣ旋盤を導入し、幅広洗浄ノズルを試作し
た。多関節ロボットに洗浄ガンおよびフラットノズルを持たせ、一定距離、一定速度
で送ったときに一定膜厚の塗料の剥離状況にて評価したところ、従来スポットノズル
より４～５倍の洗浄幅となり、洗浄力の向上が認められた。これにより洗浄時間が
1/4～ 1/5に短縮できた。

　今回洗浄幅が広くなったノズルを今後さらに改良を進め、更なる洗浄効率の向上を目指したい。電気、
鉄道、自動車、航空機、医療、半導体分野などの設備管理レベルの高い分野へビジネス展開していく。

事 業 者 有限会社クールテクノス
代　表　者 代表取締役　和田　嘉之
設立年月日 平成18年2月
所 在 地 等 〒772－0017

徳島県鳴門市撫養町立岩五枚96
TEL　088－686－5811
FAX　088－678－5660
URL　http://www.cooltex.co.jp

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 300万円
従 業 員 数 6名
業　　 種 汎用機械器具製造業

試作ノズル

導入設備：NC旋盤

試作ノズル 試作ノズル評価
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株式会社渡辺鉄工所

導入設備：新型溶接ロボット

　当社は、国土交通大臣認定のＨグレードを取得している県内企業３社のうちの１社であり、建築
鉄骨を製造している。加工工程は、①孔明け、②切断、③表面処理、④溶接個所の開先加工、⑤組立、
⑥溶接となる。このうち②、③、④の工程は、高性能設備に順次入れ替えを行い、加工速度を向上
させ、環境面・安全面に配慮し、省エネ・低騒音化を図ってきた。しかし、⑥溶接における現有設
備での加工速度が遅く、手待ちが発生して他の高性能設備が十分に機能しないため、生産能力の向
上に繋がらず、顧客の要望に応えることが難しくなってきた。本事業において、新型の溶接ロボッ
トを導入することで課題解決を図った。

鉄骨・鉄骨材の高性能機械導入による
加工速度の改善と作業簡素化の実現

　新型の溶接ロボットを導入することにより、各作業の工程間に発生していたタイムラ
グを解消させ、取扱操作の簡素化を図ると共に、生産能力の向上および安全作業を向上
させる。
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事業の取組み内容と成果

　新型の溶接ロボットの導入により、各作業間に発生していたタイムラグが解消し、
取扱操作の簡素化が実現した。現有設備では溶接後の清掃を手作業で行う必要があり、
次の溶接までに時間がかかり、かつ常時１名の作業員配置が必要となっていた。また
部材を１個ずつしか取り付けできないため、段取り替えに時間や人員が必要であった。
新規設備の導入で溶接作業間の清掃が自動化され、作業速度が向上したことで、溶接
工程の生産能力が1.5倍に上昇した。他工程とのタイムラグが大幅に解消され、作業
の安全性も確保できた。

　本事業による溶接工程の効率化の実現により、これまで失注し機会損失になっていた大口受注に対応
が可能となった。生産能力の向上によるタイムリーかつフレキシブルな対応により、顧客満足度を向上
させ、他社との差別化を図っていく。

事 業 者 株式会社渡辺鉄工所
代　表　者 代表取締役　渡辺　裕士
設立年月日 昭和40年5月
所 在 地 等 〒779－4806

徳島県三好市井川町西井川3番地
TEL　0883－72－2234
FAX　0883－72－6285
URL　https://www.kensetsumap.com/
　　　company/438036

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 1,000万円
従 業 員 数 28名
業　　 種 金属製品製造業

加工風景 製品例1 製品例2
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株式会社山文

導入機：Vカットマシン

　近年、スマートフォンの普及、iPhoneBOXが市場に出回ったことにより、他商品との差別化が
できる高品質なＶカットBOXの問い合わせが急激に増加している。Ｖカット箱の最大の特徴は、厚
みのある紙をＶの字にカットして貼り合わせているため、90度の角度が再現でき、またその強度に
よって生まれるパッケージ自体の力強さ・重厚感である。高品質の貼箱製作技術を有していることは、
高品質な貼箱の引き合い・打診につながる。高精度な仕上りが期待できる貼箱Ｖカットマシンの導
入は、国内初の取り組みであり、大都市・東アジアとの競争を勝ち抜くための競争力強化に不可欠
であった。

Vカット機導入による、
Vカット貼箱の国内製造の実現

　包装の多様化ニーズにより、高級紙製貼箱の需要が大幅に増加している。高級貼箱市
場では iPhoneBOX（Vカット貼箱）のような直角がでる貼箱が求められているが国
内には製造できるメーカが存在しない。当社が先立って技術を習得し、国内高級貼箱市
場での地歩を固める。
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事業の取組み内容と成果

　インテリア雑貨市場、ギフト市場だけでなくスマートフォンをはじめデジカメなど
弱電商品向けの売り上げを増加させるため、高精度貼箱用Ｖカット機を導入し、高品
質な貼箱ＶカットBOX製作に向けた試作検討を行った。現在、四隅の接着方法や90
度に折り曲げるためのコーナーカットの調節、専用貼紙の選定などの課題に取り組ん
でいる。

　現在、東京の老舗和紙問屋や大手企業からの引き合いが来ている。早い時期に供給できる体制を構築
していく。また、近年海外では日本の文化が高く評価され、格好良いものとして受け入れられ流行して
いる。阿波和紙も日本独自の素材としてその風合い、質感は海外にはないもので、日本発の文化的な商
品として一定の支持が得られると考える。今後、大手企業とコラボした商品展開に力を注ぎ、海外展開
を図っていく。

事 業 者 株式会社山文
代　表　者 代表取締役　山根　正伍
設立年月日 昭和59年10月
所 在 地 等 〒779－3403

徳島県吉野川市山川町堤外35－6
TEL　0883－42－2234
FAX　0883－42－5111
URL　http://www.yamabun-85.com

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 2,150万円
従 業 員 数 20名
業　　 種 パルプ･紙･紙加工品製造業

機械操作風景 Vカット加工例 ＶカットBOX例
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有限会社三星堂印刷所

導入設備：Web校正CTP

　デフレが続く業界内において、チラシ・DM等のSP広告（セールス・プロモーション広告）は、
堅調な伸びを示している。局地的に活用できるSP広告は、工夫次第で商圏と事業規模に応じた販促
展開ができ、有効なプロモーション手段として、時代に即した使用方法とその提案・生産効率の追
求により、市場や利益の拡大を今後も高められる可能性を秘めている。総務省や経済産業省のビッ
グデータを用い、統計データに基づいたターゲットマーケティングと印刷物の製作工程をミス・ロス・
ストレスなく短納期で提供するシステム（Web校正CTPワークフロー）を組み合わせ、費用対効果
の上がる販促物を迅速にリリースできる革新的サービスを展開する。当社を地域B to C戦略の「紙
媒体コンサルティング業」へと業界でのポジションを移動させ、収益の向上と差別化をはかる。

迅速で効果的なSP広告提案の
一貫生産システム構築と広域展開

　当社の強みである印刷物生産ノウハウと導入テスト中の生産管理システムを活用し、
地域のB to C 事業者がより迅速かつ効果的なターゲットマーケティングを行えるSP
広告体制を効率的に構築するとともに利益の向上・営業エリア拡大を行っていく。
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事業の取組み内容と成果

事 業 者 有限会社三星堂印刷所
代　表　者 代表取締役　黒田　裕二
設立年月日 昭和41年3月
所 在 地 等 〒772－0001

徳島県鳴門市撫養町黒崎字松島237
TEL　088－685－3343
FAX　088－685－4575
URL　http://www.san-print.com

事業の類型 革新的サービス
資 本 金 額 1,500万円
従 業 員 数 13名
業　　 種 印刷･同関連業

GIS（地理情報システム） 導入設備 会社外観

　GIS・Web校正・CTPワークフローと社内ノウハウの連動により、顧客ターゲッ
トの絞込・SP計画立案から成果品納品までのワンストップサービスを市場に提供で
きる体制を構築した。顧客には、「市場分析情報」「高い費用対効果」「SP計画～広告
展開までの時間短縮」という価値を提供し、当社は当事業により業務拡大を可能とす
る体制が整った。

　当社は顧客ファーストの観点に立ち、GIS（地理情報システム）情報を当社での印刷物作成を条件と
して、無料提供することを予定している。GISは営業活動において、広告代理店やデザイン事務所にも
ご活用いただき、受注窓口を増やすことによってより多角的な戦略営業を行い、「マーケティング」で
受注量を増やし「利便性・生産性の向上」で利益を上げるサイクルを確立させる。
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ハイメール化成株式会社

最新型印刷品質検査装置による不良検出例

　ポリプロピレンフィルム包装製品は、最近の食品などへの異物混入問題が頻発している状況を受
け、中身と同様に異物混入等に対して高い品質管理を要求されている。印刷物の検査はオペレーター
が目視で行っていたが、少しの見落としが大きな損失に直結し、信頼を損なうことにつながるため、
目視検査は高速スピード印刷に対して限界があった。県内初の最新型印刷品質検査装置を導入する
ことで異物混入の検出率を向上させ、同業他社との差別化による製品品質の向上や顧客満足度の向
上により、県外へ流出していた注文の機会損失の回避を図った。

グラビア印刷品質検査装置の導入による
印刷技術及び顧客評価の向上実現

　顧客から導入要望が高い品質検査装置を導入し、グラビア印刷工程の中で発生するイ
ンキ汚れや異物混入によるトラブルを、検出画像とデータ提供により品質の信頼性向上
を図る。
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事業の取組み内容と成果

　最新型印刷品質検査装置を導入し、グラビア印刷工程の中で発生するインキ汚れや
異物混入によるトラブルを減少させ、検出画像とデータ提供により品質の信頼性が向
上した。印刷汚れ・虫混入等の欠陥が高い確率で検出でき、またピンポイントで欠陥
箇所が取り除けるため、廃棄ロスが大幅に削減されるとともに検査時間が短縮できた。
欠陥履歴データのデータベース化により、商品名・日時・画像で瞬時に検索でき、ま
た取引先とインターネットでデータの共有が可能となった。

　製品検査を納入後、客先に依存していた製品群が、社内検査が可能になったことで大幅な納期短縮に
つながり、別製品の受注が期待できる。今後は生産性向上をアピールし、大手コンビニのＰＢ商品やお
にぎり・サンドイッチなどのパッケージ、100円均一ショップやスーパーなどの雑貨、野菜、繊維製品
のパッケージの印刷物などの受注を増加させていく。

事 業 者 ハイメール化成株式会社
代　表　者 代表取締役　杉崎　等
設立年月日 昭和62年9月
所 在 地 等 〒770－0002

徳島県徳島市春日2丁目4番5号
TEL　088－631－3302
FAX　088－633－3344
URL　http://highmail-kasei.hp.gogo.jp

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 1,500万円
従 業 員 数 10名
業　　 種 プラスチック製品製造業

導入設備：最新型印刷品質検査装置 完成　印刷ロール 製造風景
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有限会社平井製材所

『しっかり支柱』：完成杭と導入機械による加工状態

　業績改善のため、かねてより新規製造品の開発に取り組んでおり、支柱の打ち込み作業が非常に
楽になる（労力の軽減、能率化）②立設した支柱が強固になる（性能の向上）③さまざまな材質や
形状の棒を支柱として活用できるという、他社に無い差別化した商品として支柱アンカー『しっか
り支柱』を開発した。この『しっかり支柱』は特許申請中、意匠申請済、商標登録済である。製品
製造において、短尺の杭をとがらせ、また長さ方向に長いストロークの穴を開ける必要がある。市
販機械で対応していたが、作業の安全性に問題があり、作業効率が悪いため、専用製造機械を地域
機械メーカーの製作により導入した。

『しっかり支柱』の低コスト生産設備導入による
新市場開拓

　『しっかり支柱』製造において作業の安全性・加工性・生産性及び品質等の問題があり、
専用製造設備の導入が必要である。各問題を解決し、市場ニーズに対応した製品供給能
力を確保する事で、新規に売上増・収益増が見込まれ、雇用が生まれる等地域貢献が期
待できる。
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事業の取組み内容と成果

　新製品「しっかり支柱」の専用製造機械を地域機械メーカーの製作により導入した。
短い杭を4本ずつ安全に尖らせる事ができ、またその杭に4本ずつ正確な穴を開ける
ことが可能となった。この機械の導入により、効率的な生産、品質の向上や安全性が
改善された。

　市場調査を踏まえて、山林において植林木を鹿の食害から守る防護柵用の支柱が「しっかり支柱」の
販売方向とマッチングすると判断した。毎年国内で100～ 150万本の支柱が消費されており、公共事
業的な要素が高い。楽に打てる、軽い、生分解性で環境にやさしいと言った優位性をアピールした販売
戦略とする。今後販売先を模索し、販路拡大と売上および収益向上を目指す。

事 業 者 有限会社平井製材所
代　表　者 代表取締役　平井　賢治
設立年月日 昭和49年3月

所 在 地 等
〒771－5322
徳島県那賀郡那賀町
　　　　　　谷内字中分54番地
TEL　0884－62－1005
FAX　0884－62－1033
URL　http://hiraiseizai.com

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 1,500万円
従 業 員 数 9名
業　　 種 木材､ 木製品製造業

導入機械1 導入機械2 会社外観
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株式会社小谷義肢

導入設備：３次元測定機器（スキャナ及び３D－CADソフト）

　当社の主力製品は、「治療用装具」であり、その製造から適合（販売）までを医師の処方に基づき行っ
ている。これら装具等の製造及び適合（販売）は、専任の義肢装具士が行っており、患者ごとに違
う症状にきめ細やかに対応することが必要である等の特殊性を伴うため、その製造はすべて手作業
である。患者の採寸・採型からモデルの製作、仮合わせ品製作、そして仮合わせ、仕上げ、完成と
なる。手作業による時間ロスや品質のバラツキ、及び材料ロスを改善するために３次元測定器や３
次元製造器、真空成型機を導入し、また日常生活動作を再現できるＡＤＬ再現機器を導入すること
で効率化、高品質化が図れる、「義肢装具製造システムの革新」を目指した。

３次元測定器及び製造機器等を活用した
義肢装具製造システム革新事業

　義肢装具製造において、患者様の全身各部位を３次元データにて測定し、製品化につ
なげる製造システムの革新を行う。製造プロセスの高効率化と製品の高品質化を図り、
顧客満足度向上をさせる。当社独自の製造システム構築により、経営力向上を実現する。



今後の取組み

79

平
成
二
十
八
年
度

補
正
予
算
事
業

事業の取組み内容と成果

　義肢装具製造において、患者様の全身各部位を３次元データに測定し、製品化につ
なげる製造システムの革新を行った。これにより、製造プロセスの高効率化と製品の
高品質化を図ると同時に、顧客満足度向上を図ることができた。同業他社にはない製
造システムの構築により、競争優位性を獲得でき、生産性の飛躍的な向上及び収益機
会の増大により、経営力向上を実現することが期待できる。

　本事業における機器の導入による製造工程革新により、獲得できた空き時間やリソースの余裕は、適
合作業の重点化等さらなる高品質化への取組みや、顧客満足度向上のためのコンサルティング等の創造
的業務に割り当てることで、さらなる経営力強化が図れる。従業員全員で必要な知識・情報を共有（暗
黙知の形式知化）するなどの意識改革等を進め、経営基盤の底上げを図る。

事 業 者 株式会社小谷義肢
代　表　者 代表取締役社長　小谷　和男
設立年月日 昭和45年6月
所 在 地 等 〒770－0852

徳島県徳島市徳島町3丁目76番地
TEL　088－652－1977
FAX　088－652－1917
URL　http://www.odani-gishi.co.jp

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 1,000万円
従 業 員 数 13名
業　　 種 業務用機械器具製造業

3Dプリンタによる出力例 真空成形機と仮合わせ品 階段歩行訓練機
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株式会社マリンアルゴ

導入設備：X線選別機（左）とメカブ洗浄機

　当社は、自然食品の栄養価を摂取しやすい形に加工して提供することで売上を拡大してきた。塩
蔵やカットわかめの他、免疫力の増強や腸内環境の整備に有効な食物繊維が含まれている、メカブ
部位を冷凍した商品が好調である。しかしながらメカブは、冷凍状態においても劣化が進行するこ
とから、保存や販売期間も限定的である。水揚げ直後の鮮度の高いわかめのメカブの部位に独自ノ
ウハウを活用した加工を施し、ワカメのメカブ部位に含まれる食物繊維（炭水化物）の栄養価を維
持したまま長期間保存し、簡単に摂取が可能な乾燥メカブの開発、製造、販売に取り組んだ。他社
にない独自性・独創性を発揮し、品質管理の徹底による鳴門産ワカメのブランド力強化、鳴門水域
の漁場の活性化に寄与することを目的とした。

鳴門産わかめのメカブ部位を活用した
乾燥メカブの開発事業

　水揚げ直後の鮮度の高い鳴門産わかめのメカブ部位を、独自の温度・湿度（蒸し）設
定と時間管理の加工ノウハウにより、メカブのもつ食物繊維の栄養価を可能な限り維持
した状態の乾燥メカブの開発、製造、販売に取り組む。
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事業の取組み内容と成果

　水揚げ直後の鮮度の高い鳴門産わかめのメカブ部位を、独自の温度・湿度（蒸し）
設定と時間管理の加工ノウハウにより、メカブのもつ食物繊維の栄養価を可能な限り
維持した状態の乾燥メカブの開発に取り組んだ。既存機械装置の改良による乾燥加工
工程の効率化と、新規機械装置導入による製品選別工程の効率化に取り組み、製造ラ
インが構築できた。拡販に向けた各取引先に向けた量産サンプル作成に着手している。

　食料品製造業者や食料品小売業者への販路開拓を行う。すでに大手食料品製造業者からの引き合いが
あり、食料品小売大手企業からも特産品用の商品として、パック品の規格要請を受けている。テストマー
ケティング調査後に規格を確定させ、量産品として拡販させていく。

事 業 者 株式会社マリンアルゴ
代　表　者 代表取締役社長　花面　崇保
設立年月日 昭和58年3月
所 在 地 等 〒772－0011

徳島県鳴門市撫養町
　　　　　　大桑島字濘岩浜51－12
TEL　088－685－7733
FAX　088－686－8415

事業の類型 革新的サービス
資 本 金 額 5,250万円
従 業 員 数 19名
業　　 種 食料品製造業

メカブ洗浄風景 X線選別風景 製品例
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株式会社東洋バルブ製造所

導入設備：NC旋盤

　当社は、バルブのメンテナンスを中心にソフトからハードまでをトータルにサポートしており、
メーカー・形式・用途を問わずメンテナンスを行っている。あらゆるバルブに対応可能であり、主
な取引先は電力会社や全国のプラントユーザーである。メンテナンス業務の重要項目として、バル
ブ内のステムナット（雌ねじ）のねじ山の摩耗の確認・製作・取替がある。ステムナットが破断し
てしまった場合は、プラントの運行の停止につながるため、非接触でステムナットの摩耗を自動で
検出するシステムを開発してきた。この完成により受注数量の増加が見込めるが、現有の設備では
受注増に対応できないため、ＮＣ旋盤を導入し対応可能な生産体制を構築する。

商圏の拡大に伴うNC旋盤機導入による
ステムナット増産体制の構築

　当社は、業界としては新しい高精度なステムナット摩耗検出システムの開発に取り組
んできた。システムの完成に伴い、バルブのステムナット加工受注数量の増加が見込ま
れるため、NC旋盤機を導入し、増産体制を構築し、商圏拡大を目指す。
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事業の取組み内容と成果

　導入したNC旋盤機をステムナット専用機器とすることで増産に対応できるように
なった。開発中のステムナット摩耗検出システムが完成することで、更に受注が増加
しても対応でき商圏の拡大が見込まれる。

　当社は国内だけでなく、海外の駆動装置メーカの検品も行っており、その流れから現在もステムナッ
トの加工依頼も増加傾向にある。更に開発中のステムナット摩耗検出システムが完成することで従来の
客先である電力会社に加えて、バルブを設置している石油などの様々なプラントにも対応可能で、四国
以外の関西地方や中国地方への商圏拡大を視野に入れている。
　現在は徳島大学の研究室と共同開発を進めており、本格的に開発に取り組む予定である。

事 業 者 株式会社東洋バルブ製造所
代　表　者 代表取締役　井内　啓二
設立年月日 昭和26年5月
所 在 地 等 〒779－0104

徳島県板野郡板野町
　　　　　　吹田字西山2－2－1
TEL　088－672－2111
FAX　088－637－5004
URL　http://www.power-science.com

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 1,000万円
従 業 員 数 30名
業　　 種 設備工事業

ステムナット加工例 社屋外観
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協業組合徳島印刷センター

100年印刷による印刷物例

　印刷業界は需要の先細りに加え、過当競争、低収益の三重苦の中で苦しんでいる。更にペーパー
レス化の進展は深刻であり、印刷需要は年々落ち込みを強めている。当組合は、企画・デザイン、
編集力、製本、実装の技術には他社にない強みを持っており、そこに100年印刷を組み込むことで
付加価値を高め、顧客満足度の向上による顧客獲得を目指す。100年印刷とはPUR（特殊な接着剤）
を使用した製本方法と中性紙を使用した、丈夫で長持ち100年経っても劣化が少ない印刷方法であ
る。これを実現するために、「無線とじ製本機」及び「高性能両面印刷機」を導入し、機能性、デザ
イン性、価格優位性において、従来品と様々な差別化を図ることができる本件の事業化を決断した。

100年印刷（丈夫で長持ち経年劣化に強い印刷製品）で
新しい印刷需要の開拓

　100年印刷と現在当組合が保有する技術（製本技術・オンデマンド・印刷・表紙加工・
新商品開発）との複合で印刷製品の付加価値を高める。新しい5つの方法で高品質で
デザイン力を高め新需要とマーケットの開拓を目指す。
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事業の取組み内容と成果

　100年印刷と現在当組合が保有する技術（製本技術・オンデマンド・印刷・表紙加
工・新商品開発）との複合で、印刷製品の付加価値を高めることができた。これらの
新しい５つの方法で、高品質かつデザイン力の高い新需要の創出とマーケットの開拓
を行った。

　新たな分野の技術開発と新市場獲得を目指した、独自性・独創性のある本事業により、既存製品より
長期保存・性能面・デザイン面・価格面・生産面で優れたサービスを実現することができた。販路開拓
については、6人の営業マンによる営業活動と既存顧客からの紹介やチラシ・パンフレットの配布、ホー
ムページ、LINE・Twitter等SNSの活用による広報活動、さらに事業のサイクル化、ノウハウの蓄積
を推進し、長く利益の出る新しい印刷マーケットを開拓していく。

事 業 者 協業組合徳島印刷センター
代　表　者 代表理事　多田　哲也
設立年月日 昭和47年12月
所 在 地 等 〒770－8056

徳島県徳島市問屋町165番地
TEL　088－625－0135
FAX　088－622－0734
URL　http://www.tpce.net

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 2,000万円
従 業 員 数 28名
業　　 種 印刷・同関連業

導入機；無線とじ製本機 導入機：高性能両面印刷 当社社屋
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ダイカテック株式会社

導入設備：YAGレーザ溶接機

　当社の主力商品は、粉体・液体中からの磁性金属を除去するための強力な磁石を組み込んだ除鉄
装置である。半導体において、シリコンウエハーに加工して出来たデバイスを外部から保護する絶
縁材料には回路をショートさせるような金属混入は絶対に許されない。特に、集積回路の集積度が
近年益々高くなっており、超LSIでは、その除去する金属サイズがこの10年で50μm以上から
10～ 20μm以上へと厳しくなっている。この半導体用封止材料のニーズに着目して他にない高
磁力（最大磁束密度）を有する棒磁石の開発に取り組むことにした。棒磁石の最大磁束密度は、磁
石を被覆・密封するステンレスパイプの板厚に左右され、薄肉被覆パイプを薄くできる溶接技術で
棒磁石の最大磁束密度が決まる。薄肉パイプを密封溶接可能なYAGレーザ溶接機を導入し、装置の
開発を実施した。

　　　絶縁材料中の微小弱磁性
金属除去装置の開発　　　

　半導体業界では、絶縁材料中に混入する微小金属の除去要望が年々強くなり、除去効
率の高い除去装置の開発が求められている。本事業で、YAGレーザ溶接機を導入して、
除去効率を向上させる、業界最高の磁束密度を有する棒磁石を開発・製作した。
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事業の取組み内容と成果

　本開発では、YAGレーザ溶接機を導入し薄物溶接を実現し絶縁材料中の微小弱磁
性金属除去装置を開発した。薄肉ステンレスパイプ、及び高磁束密度を有する棒磁石
の試作を行い、完成品を顧客企業で評価した結果、磁束密度アップの効果が認められ、
納入品の改造計画と試作品以上の製品開発要望につながった。

　本開発製品の優位性（除去性能）を評価されたことから、客先新規の設備投資を待たずにサンプル製
品を多く準備し、客先ニーズを掘り起こすような販売戦略を実行したい。今後10年間で、市場シェア
50％の獲得を目標に、開発製品の販売を実施する計画である。

事 業 者 ダイカテック株式会社
代　表　者 代表取締役社長　大西　賢治
設立年月日 平成14年12月
所 在 地 等 〒771－0139

徳島県徳島市川内町米津9－1
TEL　088－666－0011
FAX　088－666－0220
URL　http://www.e-daika.co.jp

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 300万円
従 業 員 数 11名
業　　 種 生産用機械器具製造業

製造風景 高磁力棒磁石 社屋外観
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株式会社高橋ふとん店

導入設備：体圧分散と寝姿勢の同時計測機「スパインフィッターNEO」

　当社は、国内全域を対象とするインターネット販売の強化により、他府県シェアを獲得すること
で売上増加を図ってきたが、実店舗の販売・売上については、低下が懸念される状況にある。順調
に推移しているインターネット販売の維持・拡大に加え、店舗販売部門の強化が重要課題である。
店舗販売とインターネット販売売上との最大の差別化は、従業員による提案型営業が取り組み出来
る点にある。顧客の体にぴったりな敷布団や枕を明確なエビデンスを提供しながらお勧めすること
で、店舗販売の増強を図っていきたいと考えている。しかし、フィッティングを正確に計測しエビ
デンスを示せる機器がこれまでは無かったため、センサーを使用した体圧分散と寝姿勢を同時に計
測できる機械を導入した。客観的なエビデンスを提供することで、顧客にパーソナルフィットした
商品の選定・販売が可能となる。

業界初の寝心地計測機
「スパインフィッターNEO（仮称）」の導入

　顧客の健康と良質な睡眠への志向に応える。良い寝心地に必要となる「体圧分散」と
「正しい寝姿勢の保持状況」をスパインフィッターNEO（仮称）により明確な数値で示し、
顧客のからだにぴったりな敷布団をお勧めすることで、売上・利益のアップを目指す。
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事業の取組み内容と成果

　顧客の健康と良質な睡眠への志向に応える。良い寝心地に必要となる「体圧分散」
と「正しい寝姿勢の保持状況」を、センサーを使用した体圧分散と寝姿勢を同時に計
測できる機械「スパインフィッターNEO」の導入により、明確な数値で示し、顧客
のからだにぴったりな敷布団をお勧めすることで、売上・利益のアップを目指せるよ
うになった。

　従来から、堅さの違いによる2パターンの整圧敷布団の商品を用意していたが、1枚のマットレスで
の硬さに違いは無く、構造のみで体圧分散を図っていたため、顧客毎に合わせた商品とはなっていなかっ
た。計測器の導入と併せ、パターンオーダーできるようにした商品を新たに販売し、顧客の体型に合わ
せられるようになった。従来の整圧敷布団販売から、パターンオーダー整圧敷布団へシフトしていくこ
とで、利益率の改善を図っていく。

事 業 者 株式会社高橋ふとん店
代　表　者 代表取締役　高橋　武良
設立年月日 昭和51年11月
所 在 地 等 〒771－0117

徳島県徳島市川内町鶴島105－3
TEL　088－665－9609
FAX　088－665－6314
URL　http://www.futonten.info

事業の類型 革新的サービス
資 本 金 額 5,000万円
従 業 員 数 138名
業　　 種 織物･衣服･身の回り品小売業

「スパインフィッターNEO」設置例
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株式会社栄生薬

開発商品例

　当社は地元四国をはじめ日本国内の薬草や山菜、農産物等を原材料として、生薬原材料の製造、
健康茶の製造、健康茶を除く健康食品の製造を行っている。近年、健康食品ブームの影響もあり、
健康茶をはじめとする健康食品の製造が飛躍的に伸びている。約100種類の健康茶の他に、3種類
の健康食品を製造しているが、市場ニーズに対応するため、今後も複数年ごとに新商品を市場に投
入する予定である。しかし、現在の製造工程では、比重の異なる複数の材料を同梱する際に、同程
度の比重の材料ごとに計量・充填したうえで、袋の中で撹拌しシーリングする必要があった。この
課題を解決するために、比重の異なる複数材料の同時計量・同一袋詰めが可能な軽量・充填機を導
入したラインを新設した。

複数原材料の同時計量・同一梱包ラインの
導入による生産性の向上

　複数原材料の同時計量・同一梱包が可能な製造ラインを導入することにより、生産性
の飛躍的向上を図り、増え続ける既存商品の需要に確実に応えるとともに、新商品の販
売を実現する。
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事業の取組み内容と成果

　複数原材料の同時計量・同一梱包が可能な製造ラインを導入することによって、比
重の異なる原材料の生産でも、現有ラインと同等の生産能力を発揮することが可能で
あり、現有ラインと比較して200％以上の生産性向上が図れた。また、新ラインは、
比重の異なる原材料4種を同時に計量し同時・均等に袋詰めすることが可能で、新ラ
インの能力をフルに発揮すれば、その生産性は現有ラインの4倍以上になる。このよ
うに、生産性の飛躍的向上が図られることが確認され、増え続ける既存商品の需要に
確実に応えるとともに、新商品の販売が見通せる状況となった。

　これまで現行設備での量産化を断念していた商品の展開を図る。比重が異なる複数の原材料が混在し
ているミックスナッツおよび雑穀米について、量産化できる体制が整ったことから、パフ化原料を使用
するなど付加価値のある商品開発を行い、顧客への提案、販売増を見込む。新規設備での量産化を見込
んだ販売、生産体制を構築する。

事 業 者 株式会社栄生薬
代　表　者 代表取締役社長　小川　栄治
設立年月日 平成20年8月
所 在 地 等 〒771－2301

徳島県三好市三野町清水1399
TEL　0883－76－2017
FAX　0883－77－4855

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 500万円
従 業 員 数 38名
業　　 種 食料品製造業

導入設備 工場外観
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有限会社六車エンジニアリング

導入機：知能化機能搭載複合ＮＣ旋盤

　生産のグローバル化に伴い、金型を中国やタイ、韓国などから調達するようになり、国内での金
型の生産は縮小してきた。しかし近年、海外製金型は精度が悪くかえってコスト高になることから、
国内回帰するメーカーが多数見られてきた。当社の主要取引先の工業用ベルトメーカーもそういっ
た事情により、当社へのベルト用金型の薄型真円部品の加工依頼が増加している。工業用ベルトを
成形する金型部品は厚み10ミリ以下という超薄さが特徴であり、加工時の部品の保持圧力の影響で
変形し真円度が損なわれたり、熱変位の影響で変形ゆがみが生じ精度がおちることが課題である。
これら課題に対し、保持圧力を軽減できる治具の開発と、知能化機能搭載高性能複合NC旋盤の導入
で、熱変位対策の機械化で解決を図った。

機械の知能化機能と専用治具開発による、
ベルト用金型の薄型部品の真円加工技術構築

　ベルト用金型に用いられる薄型真円部品の高精度加工を目的に、知能化機能搭載複合
NC旋盤を導入し、当社熟練技能による特殊専用治具との融合で、薄型部品の高精度な
真円加工技術を構築する。高精度部品の効率生産体制を構築することで、顧客からの精
度・納期要求に対応し、ベルト用金型部品の受注獲得を図る。
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事業の取組み内容と成果

　知能化機能を搭載した複合ＮＣ旋盤の導入と、当社の熟練技能を活かした特殊専用
治具との融合で、薄型部品の高精度な真円加工技術が構築できた。高精度薄型真円部
品を効率よく生産できる体制が整ったことで、メーカーからの精度・納期要求に対応
可能になり、国内需要が回復しつつあるベルト用金型部品の受注獲得を図ることが出
来るようになった。

　金型生産は近年、海外から国内に回帰する動きが目立っている。国内に戻る場合でも大型化したり複
雑化したりするなど、これまで以上に付加価値の高い金型作りが要求されている。金型部品は部品単価
が高く、粗利率も高いため、この分野を伸ばすことで、会社全体の粗利率を高め、営業利益につなげて
いきたいと考えている。

事 業 者 有限会社六車エンジニアリング
代　表　者 代表取締役　六車　功二
設立年月日 平成18年2月
所 在 地 等 〒779－3744

徳島県美馬市脇町字西俣名1496番地
TEL　0883－53－9431
FAX　0883－53－9432

事業の類型 ものづくり技術
資 本 金 額 300万円
従 業 員 数 5名
業　　 種 金属製品製造業

加工風景 加工品例 工場外観
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イツモスマイル株式会社

導入設備：aams（見守りセンサー）システム（センサーマット設置状態）

　当社をはじめとする介護サービス事業者における課題は、①自宅でも病院での入院と変わらない
環境を整える②施設を病院での入院に近い環境で運営すること③職員の業務効率化を図り、労働負
担を軽減すること④雇用増を図り、常に十分なサービスを提供できる環境を整えることである。本
事業において、aams（見守りセンサー）システムを、四国初導入する。これは、センサーマットを
ベッドとマットの間に挟むことで心拍数、呼吸数、体動を、スマートフォン、PC、タブレットで確
認でき、遠隔地にいる家族、かかりつけ医、訪問看護事業者、介護事業者も常に状態を把握できる
ものである。本システムを構築し、課題の解決を図る。

在宅利用者をネットワークで結び、自宅・施設の
高齢者を常時見守ることができるシステムの構築

　かかりつけ医やヘルパー、家族が常時側にいなくとも自宅・施設の高齢者を病院での
入院に近い環境で24時間見守ることが可能な aams（見守りセンサー）システムを構
築する。
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事業の取組み内容と成果

　かかりつけ医やヘルパー、家族が常時側にいなくとも自宅・施設の高齢者を病院で
の入院に近い環境で24時間見守ることが可能な、aams（見守りセンサー）システ
ムの構築を実施した。遠隔地からの状態確認が可能となり、関係各所が状態を常に把
握することができるようになった。入院に限りなく近い環境を整えることができるよ
うになった。

　現在、このシステムを発展させた自宅でセンサーマットとwebカメラ等を連動させ、主治医や家族の
PCやスマホに繋げるシステムの開発を進めている。これにより重度の方も自宅で療養することが可能
になり、地域で支えていける画期的かつ必要不可欠なシステムである。将来的に温度、湿度、明暗等も
遠隔管理できるシステムを構築する。全国随一のITインフラが整っている徳島県で実例を重ね「高齢者
遠隔見守りシステム徳島モデル」として提供したい。

事 業 者 イツモスマイル株式会社
代　表　者 代表取締役　大田　仁大

代表取締役　小泉　卓也
設立年月日 平成15年7月
所 在 地 等 〒770－0022

徳島県徳島市佐古二番町5－11
TEL　088－611－3131
FAX　088－611－3130
URL　http://itsumosmile.jp

事業の類型 革新的サービス
資 本 金 額 300万円
従 業 員 数 266名
業　　 種 医療･介護事業

センサーマットと波形画面例 カメラ付きナースコール 大型モニター及びスマホ画面
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株式会社阿波市場

開発商品：「鳴門産わかめ粉末100メッシュ」と「鳴門産わかめ堆肥」

　当社は、わかめの各部位を利用した加工品を手掛けてきた。当社が契約する生産者から全量買取（水
揚げ分をすべて買取）するわかめには、色落ちや穴あき等のB級品で製品化できず廃棄処分するわ
かめが30トン程度存在する。ここ数年、収穫総量に対するA級品の流通量は減少している状況にあ
るため、B級品のわかめを有効活用し、食料品製造業者や鳴門の農業生産地域等へのわかめ粉末や
堆肥の新たな商品・サービスの提供と鳴門海域のわかめ漁の活性化を目的とした商品開発を行なった。

B級品わかめ粉末及び堆肥化による
廃棄処分ゼロシステムの構築

　これまで破棄してきたB級品わかめの有効活用（粉末化及び堆肥化）による、業界
初となる廃棄処分ゼロシステムを構築する。
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事業の取組み内容と成果

　これまで破棄してきたB級品わかめを有効活用した商品開発に取り組んだ結果、「加
工の味付けにわかめを活用したい食料品製造業者」、「わかめを調味料として販売した
い食料品小売業者」、「鳴門地域で野菜や果実の栽培を営む生産者等」のニーズに対応
した商品を開発することに成功した。100メッシュまで細かく粒子化したわかめ粉末
製品と、粉末化できないものは、堆肥化した。開発にあたり、わかめの芯取りと粉砕
工程における機械装置の導入により、品質を確保することで付加価値の向上と加工の
効率化を図ることが出来た。

　当社のこれまでの廃棄物再利用に対する取り組みに対し、鳴門市からリユース大賞を受賞した。B級
品や不要部位のわかめの不法投棄問題等、廃棄物の処理における当事業に対しての期待が高く、鳴門市
のモデルケースとして構築できるよう積極的な支援の確約を頂いている。今後も引き続き、わかめの粉
末化及び堆肥化による廃棄処分ゼロシステムを構築させ、将来的に鳴門地域内での波及効果を生むこと
が出来るよう、鳴門市と連携を図りながら取り組んでいく。

事 業 者 株式会社阿波市場
代　表　者 代表取締役　上野　伸介
設立年月日 平成20年12月
所 在 地 等 〒772－0060

徳島県鳴門市瀬戸町
　　　　　　明神字弐軒家3－8
TEL　088－612－7433
FAX　088－612－7434
URL　http://awaichiba.com

事業の類型 革新的サービス
資 本 金 額 1,000万円
従 業 員 数 14名
業　　 種 食料品製造業

導入設備：集塵機、わかめ芯取り機、色彩選別機、粉砕機、振動分別機



■第１次公募
No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

1 株式会社ジャパンオートテック 高張力鋼板を用いた高強度かつ軽量の車両運搬車開発 北島町商工会

2 株式会社テクシード 56 長尺曲げ加工能力獲得による大型食品加工機械の製造対応力の強化 阿波銀行

3 船場化成株式会社 バイオポリエチレンを利用した紙おむつ包装用パッケージフィルム
の開発 阿波銀行

4 有限会社あけぼの 日本初、貸衣装店主導による SPA（製販統合）モデルの構築 吉野川商工会議所

5 株式会社バンブーケミカル研究所 竹バイオマス燃料用の大量生産型竹チップ作製装置の開発と実用化 徳島銀行

6 株式会社シンテック 58 自動運転技術等次世代自動車の性能向上に貢献する高精度コレッ
トチャック開発事業 （公財）とくしま産業振興機構

7 株式会社フジタイト 自動車向け自動駐車超音波センサーケースの増産について 徳島銀行

8 米原工業株式会社 60 柱大組立溶接ロボット導入による生産性及び品質の向上 伊予銀行

9 株式会社ホテルグランドパレス 62 徳島の素材・特産品を使った洋菓子製造 商工組合中央金庫

10 株式会社ヒラノファステック 64 顧客要求を満足する新規ボルトの効率的な生産体制の構築 商工組合中央金庫

11 有限会社クールテクノス 66 ドライアイス洗浄ノズルの幅広化 阿波銀行

12 株式会社渡辺鉄工所 68 鉄骨・鉄鋼材の高性能機械導入による加工速度の改善と作業簡素
化の実現 四国銀行

13 株式会社山文 70 Vカット機導入による、Vカット貼箱の国内製造の実現 商工組合中央金庫

14 有限会社浜口工作所 曲げデータ受信・監視できる機械導入による生産性の向上 阿波銀行

15 株式会社メディングCP 新開発したレーザープリンター専用カードの量産体制の構築 阿波銀行

16 有限会社三星堂印刷所 72 迅速で効果的な SP広告提案の一貫生産システム構築と広域展開 鳴門商工会議所

17 ハイメール化成株式会社 74 グラビア印刷品質検査装置の導入による印刷技術及び顧客評価の
向上実現 徳島銀行

18 冨士ファニチア株式会社 木材断面形状加工の最新設備を利用した品質および生産性の向上 商工組合中央金庫

19 メグミフーズ株式会社 新冷蔵手法による、栗の低温貯蔵技術の確立と高品質食品の製造
開発事業 徳島銀行

20 有限会社平井製材所 76 『しっかり支柱』の低コスト生産設備導入による新市場開拓 阿波銀行

21 四国工業株式会社 100％内製化による新しいクーラント浄化システムの付加価値の
最大化 阿波銀行

22 株式会社小谷義肢 78 3次元測定器及び製造機器等を活用した義肢装具製造システム革
新事業 税理士法人すばる会計

23 徳島県木材センター協同組合 県内市場における県産木材の使用率向上のための組合基幹システ
ム「市管理システム」の改善 阿波銀行

24 株式会社マリンアルゴ 80 鳴門産わかめのメカブ部位を活用した乾燥メカブの開発事業 阿波銀行

25 東光株式会社 藍染デザインのストッキング量産化　徳島の伝統美を活かした商
品展開の拡大 商工組合中央金庫

26 株式会社東洋バルブ製造所 82 商圏の拡大に伴うNC旋盤機導入によるステムナット増産体制の
構築 阿波銀行

27 協業組合徳島印刷センター 84 100 年印刷（丈夫で長持ち経年劣化に強い印刷製品）で新しい印
刷需要の開拓 百十四銀行

28 株式会社國光精機 新形ベアリング製造治具部品の高精度、低価格化および品質保証
の実現 株式会社エフアンドエム

29 中道鉄工株式会社 高精度NC旋盤導入による回転円盤式部品供給装置の生産性向上
と量産化の確立

（一財）四国産業・技術振興
センター

30 有限会社ダイカテック 86 絶縁材料中の微小弱磁性金属除去装置の開発 商工組合中央金庫

31 株式会社高橋ふとん店 88 業界初の寝心地計測機「スパインフィッターNEO（仮称）」の導入 四国銀行

平成28年度補正革新的ものづくり・商業・サービス開発支援補助金

採 択 事 業 者 一 覧（全42社）
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No. 事業者名称 掲載ページ 事業計画名 認定支援機関名

32 株式会社新居工業所 3次元 CADデータに連動するNCベンダー加工機の導入による
受注と利益の拡大 上板町商工会

33 株式会社栄生薬 90 複数原材料の同時計量・同一梱包ラインの導入による生産性の向上 阿波銀行

34 有限会社六車エンジニアリング 92 機械の知能化機能と専用治具開発による、ベルト用金型の薄型部
品の真円加工技術構築 阿波銀行

35 マイクロブロット株式会社 ロコモティブ症候群の予防ニーズに向けた低侵襲な軟骨検査技術
のAI 活用型開発 原田佑嗣

36 株式会社茜庵 地産の農業廃棄物を、高付加価値商品へと転換～すだちの果皮ゲ
ル開発と新規市場参入 株式会社井上総合事務所

37 イツモスマイル株式会社 94 在宅利用者をネットワークで結び、自宅・施設老人を常時見守る
ことができるシステムの構築 阿波銀行

38 株式会社阿波市場 96 B 級品わかめ粉末及び堆肥化による廃棄処分ゼロシステムの構築 徳島銀行

39 有限会社天野鉄工所 AI 門形 5面 5軸加工機による航空機部品加工と IoT 化による生産
性の向上 （公財）とくしま産業振興機構

40 坂東機工株式会社 高難度の塑性加工の効率化と熟練の技術伝承システム構築による
競争力強化 阿波銀行

40 有限会社中林木工 ボーリングマシン導入による効率化で実現する、別注家具を既製
化にする全国初の新事業 徳島銀行

41 三和繊維株式会社 IoT 活用によるタテ糸の織分けによりデザイン性（立体感）を強
調したタオルの製造体制の構築 池田泉州銀行
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ものづくり補助事業成果事例集（徳島県）

発行日　平成30年10月10日

〒770-8550　徳島市南末広町5番8-8号
（徳島経済産業会館　KIZUNAプラザ3階）
TEL（088）654-4431　FAX（088）625-7059
http://www.tkc.or.jp/

発行者　徳島県中小企業団体中央会
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